RTQ 32 - PARA-CHOQUE TRASEIRO DE VEICULOS RODOVIARIOS PARA O
TRANSPORTE DE PRODUTOS PERIGOSOS - CONSTRUGAO, ENSAIO E INSTALAGAO
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1 OBJETIVO

Este RTQ estabelece os critérios para construgdo, ensaio, e instalagdo de para-choque
traseiro de veiculo utilizado no transporte rodoviario de produtos perigosos, sendo aplicavel
as seguintes espécies de veiculos: camioneta, caminhonete, caminhdo, e rebocados,
excetuando-se os veiculos com PBT até 4.600 daN com carrogarias incorporadas ao projeto
original do fabricante dos veiculos.

2 CAMPO DE APLICAGAO

Este RTQ aplica-se a todas as UO da Dqual e Cgcre.

3 RESPONSABILIDADE

A responsabilidade pela revisdo deste RTQ é da Dqual / Dipac.

4 SIGLAS E ABREVIATURAS

CIPP Certificado de Inspegéo para o Transporte de Produtos Perigosos
Cgcre Coordenacéao Geral de Credenciamento

Dqual Diretoria da Qualidade

Inmetro Instituto Nacional de Metrologia, Normaliza¢ao e Qualidade Industrial
Dipac Divisdo de Programas de Avaliacdo da Conformidade

OIC-PP Organismo de Inspecao Credenciado de Produtos Perigosos

uo Unidade Organizacional

Contran Conselho Nacional de Transito

RTQ Regulamento Técnico da Qualidade

5 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Decreto n° 96.044, de 18 de maio de 1988

Resolugao ANTT n° 420, de 12 de fevereiro de 2004

NIE-Dqual-127 - Norma de preenchimento de registros de inspegéo - produtos perigosos
RTQ 5 - Inspegéo de veiculos rodoviarios para o transporte de produtos perigosos



Glossario de terminologias técnicas utilizadas nos RTQ para o transporte rodoviario de
produtos perigosos

Resolugao Contran n° 152/03 - Estabelece os requisitos técnicos de fabricagao e instalacao
de para-choque traseiro para veiculos de carga

Portaria Denatran n® 11/04 - Complementa os requisitos técnicos de fabricagao e instalacao
de para-choque traseiro para veiculos de carga estabelecidos na Resolugdo Contran n°
152/03

NBR 14648 - Para-choque traseiro de caminhdes e veiculos rebocados com massa total
maxima acima de 4,6 t - Requisitos e método de ensaio

NBR 14769 - Para-choque traseiro de caminhonetes, caminhdes e veiculos rebocados com
massa total maxima até 4,6 t - Requisitos e método de ensaio

6 DEFINICOES

Para efeito deste RTQ séo adotadas as definicbes constantes no glossario de terminologias
técnicas utilizadas nos RTQ para o transporte rodoviario de produtos perigosos, e na
Resolugao Contran 152/03.

7 CONDIGCOES GERAIS

7.1 O OIC-PP do Inmetro deve dispor de infra-estrutura, instrumentos de medicao,
equipamentos e dispositivos conforme relagcdo descrita no Anexo A, aplicaveis as inspecdes
de equipamentos destinados ao transporte rodoviario de produtos perigosos. Os
instrumentos de medicdo devem estar calibrados, quando aplicavel, na validade das suas
calibracbes e rastreados aos padroes do Inmetro ou organismo internacional reconhecido,
exceto nos casos em que nao haja esta possibilidade.

7.2 O inspetor deve possuir e utilizar os EPI, conforme descritos no Anexo A.

7.3 Quando o ensaio for realizado com o para-choque instalado no veiculo, este deve estar
com seu peso em ordem de marcha, e deve estar limpo.

7.4 As caracteristicas construtivas do para-choque, devem atender ao disposto neste RTQ, e
serem mantidas durante toda sua vida util.

7.5 O responsavel pelo para-choque, ou proprietario do veiculo, pode acompanhar o ensaio
ou a inspecgao, sem prejuizo da mesma.

7.6 O para-choque homologado deve conter uma placa de identificacdo do Inmetro,
conforme especificada pelo Inmetro, contendo as seguintes informacgoes:

a) Logotipo do Inmetro.

b) Numero de série do para-choque.
¢) Marca do fabricante.

d) Numero do chassi do veiculo.

e) Numero de credenciamento do OIC.

7.7 O para-choque homologado deve conter uma placa de identificagcdo do fabricante,
resistente ao tempo, contendo, no minimo, as seguintes informacdes:

a) Nome do fabricante.
b) Numero do CNPJ do fabricante.
¢) Modelo do para-choque, conforme o PBT do veiculo.



d) Numero do relatério de ensaio emitido pelo OIC-PP.
e) Numero de credenciamento do OIC-PP.

7.8 O Inmetro deve ser informado pelo OIC-PP que homologou o para-choque, o local de
fixagdo das placas de identificagdo para constar na relagdo de para-choques homologados
disponibilizada pelo Inmetro.

7.9 O fabricante do para-choque deve apresentar ao OIC-PP o projeto para analise e
aprovacao, antes da realizagao do ensaio.

7.9.1 O OIC-PP deve validar o projeto, que deve ficar arquivado no fabricante do para-
choque, disponivel ao Inmetro a qualquer tempo.

7.9.2 Relag&do de documentos que compde o projeto:

a) Memorial de calculos.

b) Desenho individual do conjunto e componentes.
c) Desenho do para-choque instalado.

d) Especificagao dos materiais utilizados.

e) Desenho da placa do fabricante com descri¢des.
f) Especificagao da pintura.

8 CONDIGOES ESPECIFICAS

8.1 A altura da borda inferior do para-choque, medida com o veiculo com peso em ordem de
marcha, deve ser de 400 mm em relagao ao plano de apoio das rodas (Figura 1), sendo que
nenhum ponto da borda inferior do para-choque traseiro pode exceder este limite.

8.2 A travessa do para-choque deve ser localizado de maneira a constituir a extremidade
traseira do veiculo (Figura 1).

8.3 O comprimento da travessa do para-choque deve ser no maximo igual a largura da
carrogaria ou equipamento ou a distancia entre as bordas externas dos aros das rodas, o
que for maior, € no maximo 100 mm menor em cada lado (Figura 2).

8.4 A altura da sec¢ao da travessa do para-choque do para-choque nao pode ser inferior a
100 mm (Figura 2). As extremidades laterais da travessa do para-choque ndo devem possuir
bordas cortantes. O para-choque deve ser de formato uniforme, retilineo, sem emendas,
sem furos, exceto aqueles necessarios para fixagao das placas de identificacdo do Inmetro e
do fabricante, e constituido de apenas um material. A sua secao ou perfil pode ter outras
formas, como por exemplo: circular ou tubular.

8.5 O péara-choque pode ser projetado de maneira tal que sua altura possa ser variavel, de
acordo com necessidades eventuais, como por exemplo: manobras, operagdes de carga e
descarga).

Para variagdes acidentais de posigao, deve ser previsto um mecanismo de retorno a posigao
de trabalho sem interferéncia do operador.

8.6 O alongamento do chassi deve ser feito de acordo com as especificagdes do fabricante
do veiculo.

8.7 A solda deve ser de material compativel com o do chassi.



8.8 O para-choque deve ter forma e dimensdes projetadas de modo a permitir, quando
instalado, a visualizacado da sinalizacdo luminosa e da placa de identificagao do veiculo, ndo
prejudicando os requisitos estabelecidos nas especificacbes de iluminagdo e sinalizagao
veicular.

8.9 Pintura do para-choque

A pintura do para-choque deve estar conforme as especificagbes estabelecidas na
Resolugao Contran n° 152/03 e na Portaria Denatran n° 11/04.

8.10 O suporte e os elementos de fixacdo devem ter formas e dimensdes que atendam as
especificagdes deste RTQ.

8.11 Para veiculo com tanque de carga, o para-choque deve estar afastado, no minimo, 150
mm do tanque ou do ultimo acessério solidario ao mesmo, devendo ser fixado nas
longarinas do chassi do veiculo (Figura 3).

9 METODO DE ENSAIO

9.1 Devem ser utilizados os instrumentos de medi¢ao, equipamentos, dispositivos, e EPI,
conforme relacéo descrita no Anexo A.

9.2 Execucgao do Ensaio

9.2.1 O ensaio pode ser realizado com o para-choque instalado no veiculo na posi¢céo de
trabalho, com o veiculo com peso em ordem de marcha, ou instalado em dispositivo na
posicdo equivalente a de trabalho, o qual dever ser construido e fixado de maneira a
suportar os requisitos do ensaio, ndo sofrendo deformacgao ou deslocamento. O para-choque
deve ser instalado no dispositivo

9.2.1.1 As forgas especificadas na Tabela 1 devem ser aplicadas em separado, na seguinte
ordem: P1, P3, e P2. Nos casos dos pontos P1 e P2 a escolha entre um dos pontos P1 e
um dos pontos P2 fica a critério do OIC-PP, conforme NBR 14648 e NBR 14769.

9.2.1.2 As forgas especificadas na Tabela 1 devem ser aplicadas paralelamente ao eixo
longitudinal médio do veiculo, utilizando-se uma chapa de ago a ser colocada entre o
conjunto atuador hidraulico e o para-choque, com as seguintes dimensodes: 250 mm de
altura, 200 mm de largura e 25 mm de espessura com raio de curvatura de 5 £+1 mm nas
arestas.

9.2.1.3 O centro da chapa deve coincidir com os pontos P1, P2 e P3, no momento da
aplicagcao das respectivas forgas.

9.2.1.4 Os pontos P1 estdo localizados a 200 mm da extremidade da carrogaria ou
equipamento, o que for maior. O ponto P3 é o ponto central do para-choque traseiro e os
pontos P2 sdo simétricos em relagéo ao ponto P3, distanciados de 700 mm (minimo) e 1000
mm (maximo) entre si, podendo a posicdo exata ser especificada pelo instalador do para-
choque traseiro. A altura acima do plano de apoio dos pontos P1, P2 e P3 deve ser definida
como sendo o ponto meédio da altura da secdo do elemento horizontal, ndo excedendo de
600 mm do plano de apoio com o veiculo com peso em ordem de marcha (Figura 2).



9.2.1.5 Quando o ensaio for realizado com o para-choque instalado no veiculo, para evitar o
deslocamento desse veiculo, este deve ser fixado por quaisquer meios em qualquer parte de
sua estrutura ou eixos, exceto na parte do chassi situada apdés o ultimo eixo.

9.2.1.6 O ensaio deve ser efetuado no caso mais critico considerando-se o projeto e a
aplicagao, dentro de uma mesma familia de para-choque. Considera-se como mais critico
aquele para-choque que apresentar a maior distancia entre o ponto P1 e a extremidade
traseira da longarina (ponto B Figura 2). Independentemente do resultado, o para-choque
traseiro ensaiado ndo deve ser reutilizado.

Tabela 1 - Forgas de Aplicagao (daN)

PBT (daN) P1 P2 P3

Até 3.000 1.500 2.500 1.500
Acima de 3.000 até 3.000 4.500 3.000
4.600
Acima de 4.600 até 5.000 7.500 5.000
6.500
Acima de 6.500 até

6.000 9.000 6.000
10.000
Acima de 10.000 até

8.000 12.000 8.000
23.500
Acima de 23.500 10.000 15.000 10.000

10 RESULTADO DO ENSAIO

10.1 Deve ser elaborado um relatério de ensaio, conforme Anexo B, contendo, no minimo,
os seguintes dados:

a) Nome e enderego do fabricante do para-choque.

b) PBT do veiculo.

c¢) Valor das forgas aplicadas nos pontos P1, P2 e P3.

d) Distancia horizontal entre a face posterior do elemento horizontal do para-choque nos
pontos P1, P2 e P3 e o referencial no chassi no sentido do ultimo eixo do veiculo apds o
ensaio.

e) Dimensdes do para-choque.

f) Equipamentos, instrumentos de medigao e dispositivos utilizados no ensaio.

g) Resultado da analise do projeto do para-choque.

h) Resultado final do ensaio.

Nota: E de responsabilidade do OIC-PP o arquivamento do relatério de ensaio por tempo
indeterminado, devendo estar disponivel ao Inmetro a qualquer tempo.

10.2 O OIC-PP deve realizar o registro fotografico colorido do ensaio, composto de pelo
menos 02 (duas) fotos (tamanho 10 x 15 cm), com legendas explicativas. Este registro
fotografico deve ser rastreavel ao relatério de ensaio.

10.3 Critérios de aprovacéao e reprovagao

10.3.1 Projeto



10.3.1.1 O projeto do para-choque deve ser considerado aprovado dimensionalmente, se
atender aos requisitos do capitulo 8, e o seu memorial de calculo demonstrar resisténcia aos
mesmos carregamentos do ensaio.

10.3.2 Avaliacido dimensional

10.3.2.1 O para-choque deve ser considerado aprovado dimensionalmente, se atender aos
requisitos do projeto aprovado.

10.3.3 Aplicacao de forgcas

10.3.3.1 A deformacgao permanente maxima nos pontos P1, P2 e P3 ndo pode ser superior a
125 mm apds o ensaio, em relacido a posi¢ao inicial.

10.3.3.2 Nao serao aceitas trincas de soldas ou fraturas causadas pelo ensaio no conjunto
para-choque/chassi do veiculo.
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Eriexo 8- Corrdagio de Equiparentos ! Instrumentos de Medigio / Dispositivos fEP| comos RTQ
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Anexo B - Relatorio de Ensaio

Logotipo do OIC

Relatério de Ensaio

Anexo B - RTQ 32 - Homologacéo

Folha: 01/01

Fabricante

Relatério

Data

Endereco

Cidade

UF Telefone

1. Analise do Projeto

Apresentou Calculos Estruturais
Apresentou Desenho de Conjunto

Apresentou Desenho dos Componentes

Apresentou Especificacdo dos Materiais Empregados

2. Dimenso6es do Para-Choque (mm)

Largura da Travessa

Comprimento da Travessa

Altura em Relagéo ao Solo

3. Modelo do Para-Choque

4. Localizagao das Placas de Identificagao

a) Inmetro:

b) Fabricante:

5. Relagao de Equipamentos, Instrumentos de Medigao e Dispositivos Utilizados no Ensaio

6. Carregamento

Ponto Forca Maxima Forca Aplicada Deformacéo
(daN) (daN) (mm)
P1 (e)
P2 (e)
P3
P1 (d)
P2 (d)
7. Resultado do Ensaio
I:l Aprovado para Veiculo com PBT de: daN
|:| Reprovado
8. Observagées
Local do Ensaio Inspetor Cliente Supervisor

<< voltar
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