Servigo Publico Federal

+ MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCIO EXTERIOR
. INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZAGAO E QUALIDADE INDUSTRIAL-INMETRO

Portaria n.° 173, de 12 de julho de 2006.

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZACAO
E QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO, no uso de suas atribui¢des, conferidas no § 3° do
artigo 4° da Lei n.° 5.966, de 11 de dezembro de 1973, no inciso I do artigo 3° da Lei n.° 9.933, de
20 de dezembro de 1999, no inciso V do artigo 16 da Estrutura Regimental da Autarquia, aprovada
pelo Decreto n® 4.630, de 21 de margo de 2003;

Considerando a Resolu¢do Conmetro n° 4, de 16 de dezembro de 1998, que estabelece as
Diretrizes para Emissdo de Declaracdo do Fornecedor e para a Marcagdo de Produtos, no ambito do
Sistema Nacional de Metrologia, Normalizagdo e Qualidade Industrial — Sinmetro;

Considerando a alinea f, do subitem 4.2 do Termo de Referéncia do Sistema Brasileiro de
Avaliag¢do da Conformidade, aprovado pela Resolugdo Conmetro n° 4, de 2 de dezembro de 2002,
que atribui ao Inmetro a competéncia para estabelecer as diretrizes e critérios para a atividade de
avaliacdo da conformidade;

Considerando a necessidade de avaliar a conformidade das empresas que realizam os
servicos de inspec¢do técnica e manutencdo de extintores de incéndio, de acordo com os termos dos
regulamentos técnicos pertinentes;

Considerando a necessidade de dar continuidade ao Programa de Extintores de Incéndio,
cujo objeto € o processo de melhoria, desenvolvido pelas empresas que realizam os servigcos de
inspecdo técnica e manutencdo em extintores de incéndio, quando do atendimento aos
regulamentos técnicos do Inmetro, resolve baixar as seguintes disposi¢des:

Art. 1° Aprovar o Regulamento Técnico da Qualidade para os Servigos de Inspecdo
Técnica e Manuten¢@o em Extintores de Incéndio, anexo a esta Portaria e disponibilizado no sitio
www.inmetro.gov.br ou nos enderecos abaixo descritos:

Instituto Nacional de Metrologia, Normaliza¢do e Qualidade Industrial — Inmetro

Divisao de Programas de Avaliagdo da Conformidade — Dipac

Rua Santa Alexandrina 416 — 8° andar — Rio Comprido

20261-232 — Rio de Janeiro/RJ

E-mail: dipac@inmetro.gov.br

Art. 2° Estabelecer as condigdes minimas exigiveis, explicitadas no Regulamento Técnico
da Qualidade, a que se refere o artigo 1°, para os servicos de inspecdo técnica e manutencdo, de
primeiro, segundo e terceiro niveis, em extintores de incéndio de fabricagdo nacional ou
importados, para comercializa¢do no mercado brasileiro.

Art. 3° Determinar que as empresas prestadoras de servicos de inspecdo técnica e

manuten¢do em extintores de incéndio deverdo se adequar ao Regulamento, ora aprovado, até 30 de
setembro de 2006.
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§ 1° Para as empresas que permanecem certificadas, a evidéncia da adequacdo serd
comprovada pelos Organismos de Certificacdo de Produtos, acreditados para o escopo de servigos
de inspecdo técnica e manutengdo de extintores de incéndios, a partir da primeira auditoria a ser
realizada apés a data determinada no caput deste artigo

§ 2° Para as empresas ja registradas, a evidéncia da adequacgdo serd comprovada pelos
representantes da Rede Brasileira de Metrologia Legal e Qualidade-RBMLQ, a partir da primeira
Verificagdo de Acompanhamento a ser realizada apds a data determinada no caput deste artigo.

Art. 4° Prorrogar, até 30 de setembro de 2006, o prazo, estabelecido pela Portaria n°80, de
3 de abril de 2006, para que os Organismos de Certificagdo de Produtos demonstrem ao Inmetro,
através de relatdrios, a adequagdo das empresas certificadas de inspecdo técnica e manutengdo de
extintores de incéndios ao Regulamento aprovado pela Portaria supramencionada.

Art. 5° Estabelecer que a Portaria Inmetro n.° 80, de 03 de abril de 2006 vigorara até 01 de
outubro de 2006.

Art. 6° Esta Portaria entrard em vigor na data de sua publicagdo no Didrio Oficial da
Unido.

JOAO ALZIRO HERZ DA JORNADA



REGULAMENTO TECNICO DA QUALIDADE PARA OS SERVICOS DE INSPECAO
TECNICA E MANUTENCAO EM EXTINTORES DE INCENDIO

1 OBJETIVO
Este Regulamento fixa as condigdes minimas exigiveis para inspecdo técnica ¢ manutencdo de
primeiro, segundo e terceiro niveis, em extintores de incéndio.

2 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Na aplicacdo deste Regulamento ¢ necessario consultar:

NBR 12962 Inspeg¢do, manutengdo e recarga em extintores de incéndio

NBR 9654  Indicador de pressdo para extintores de incéndio — Especificagio
NBR 9695  P¢ para extingdo de incéndio — Especificagdo

NBR 10721 Extintores de incéndio com carga de p6 quimico — Especificacdo
NBR 11715 Extintores de incéndio do tipo carga d’adgua — Especificagdo

NBR 11716 Extintores de incéndio com carga de gas carbonico — Especificagio
NBR 11751 Extintores de incéndio — Tipo espuma mecanica — Especificacdo
NBR 11762 Extintores de incéndio portateis de hidrocarbonetos halogenados — Especificagdo
NBR 12274 Inspecdo em cilindros de agco sem costura para gases — Procedimento

Nota: em caso de novas edigdes/revisdes das normas citadas, as mudancgas sé entrardo em vigor
quando da revisdo deste RTQ.

3 DEFINICOES

Para efeito deste Regulamento, além das defini¢des previstas na NBR 12962, com excecdo das
defini¢des de inspeg¢do, manutengdo, manutengdo de primeiro nivel, manutencdo de segundo nivel e
recarga, sdo adotadas as defini¢des de 3.1. a 3.39.

3.1 Agente extintor
Substancia utilizada para extin¢do de fogo.

3.2 Carga nominal de agente extintor
Quantidade ideal de agente extintor para o qual o extintor de incéndio foi projetado, expresso em
volume ou massa .

3.3 Carga real de agente extintor
Quantidade de agente extintor efetivamente contida em um extintor de incéndio, expressa em
volume ou massa .

3.4 Carga nominal de gas expelente

Quantidade ideal de géas expelente para o qual o cilindro foi projetado, expressa em pressdo ou
volume, para o caso do emprego de nitrogénio, ou expressa em massa, para o caso de dioxido de
carbono.

3.5 Carga real de gas expelente
Quantidade de gés expelente efetivamente contido em um cilindro, expressa em pressdo ou volume,
para o caso do emprego de nitrogénio, ou expresso em massa, para o caso de didxido de carbono.

3.6 Cilindro



Corpo do extintor de incéndio para carga de didéxido de carbono (CO,) e os destinados a gases
expelentes, sem costura, cuja pressdo, a 20° C, seja superior a 3 MPa (30kgf/cm?).

3.7 Condicoes adversas ou severas

Quando aspectos agressivos atuam no extintor de incéndio, de forma isolada ou combinada, como
mudangas bruscas de temperatura, choques térmicos, exposi¢do prolongada a temperaturas
proximas do limite da faixa de operagdo, umidade do ar elevada, exposi¢cdo a vapores de agentes
quimicos e vibragdes, ou situacdes em que os extintores de incéndio estdo em areas externas sem
protecao.

3.8 Deformacio visivel
Alteragdo das caracteristicas geométricas verificadas a olho nu.

3.9 Ensaio pneumatico

Aquele executado em alguns componentes do extintor de incéndio sujeitos a pressdo permanente ou
momentanea, utilizando-se normalmente gds como fluido, que tem como objetivo avaliar a
estanqueidade e a operacionalidade dos mesmos.

3.10 Expansido permanente percentual
Valor percentual da relag@o entre a expansio permanente e a expansao total.

3.11 Expansiao permanente (EP)
Acréscimo do volume do cilindro, medido depois do ensaio hidrostatico.

3.12 Expansio total (ET)
Acréscimo do volume do cilindro, quando submetido a variagdo da pressdo interna, desde a pressao
atmosférica ambiente até a pressao de ensaio.

3.13 Extintor de alta pressiao
Aquele que a pressdo desenvolvida, na faixa de temperatura de utiliza¢do, supera 3 MPa
(30kgf/cm?).

3.14 Extintor de baixa pressao
Aquele que a pressdo desenvolvida, na faixa de temperatura de utilizagdo, ndo supera 3MPa
(30kgf/cm?).

3.15 Extintor de dioxido de carbono com carga comum
Extintor carregado com carga efetuada com fator de enchimento maximo de 680 g/L, aplicavel a
faixa de temperatura de operag@o do extintor compreendida entre 0° C e 45° C.

3.16 Extintor de dioxido de carbono com carga para alta temperatura
Extintor carregado com carga efetuada com fator de enchimento de 90% da carga comum, aplicavel
a faixa de opera¢do do extintor compreendida entre 0° C e 55° C.

3.17 Extintor de dioxido de carbono com carga para baixa temperatura

Extintor carregado com carga comum pressurizada com nitrogénio, aplicada as temperaturas de
operacdo inferiores a 0° C.

3.18 Extintor de incéndio



Equipamento mével, de acionamento manual, normalizado, portatil ou sobre rodas, constituido de
recipiente ou cilindro, componentes, contendo agente extintor e podendo conter gas expelente,
destinado a combater principios de incéndio.

3.19 Extintor de incéndio nacional

Aquele fabricado no territério nacional identificado por meio da logomarca correspondente a
pungdo no recipiente ou cilindro.

3.20 Extintor de incéndio importado

Aquele produzido em outros paises.

3.21 Extintor de incéndio portatil

Extintor que pode ser transportado manualmente, sendo que sua massa total ndo deve ultrapassar
20kg.

Nota: Para extintores de CO2 fabricados de acordo com normas anteriores a norma atual, a massa
do extintor podera exceder ao limite de 20 kg.

3.22 Extintor pressurizado ou extintor de pressurizacio direta
Extintor de incéndio que estd sob pressurizacdo permanente e que se caracteriza pelo emprego de
somente um recipiente ou cilindro para o agente extintor e para o gas expelente.

3.23 Extintor de pressurizacio indireta
Extintor de incéndio que deve ser pressurizado por ocasido do uso e que se caracteriza pelo
emprego de um recipiente para o agente extintor € de um cilindro, a parte, para o gas expelente.

3.24 Extintor sobre rodas
Extintor de incéndio ndo portatil, ou seja, cuja massa total ultrapasse 20kg, montado sobre
dispositivo dotado de rodas.

Nota: ver subitem 3.21

3.25 Fator de enchimento
Relacdo existente entre a massa de dioxido de carbono (CO;) e o volume hidraulico total do
cilindro, expressa em gramas por litro.

3.26 Gas expelente
Gas ndo inflamavel, comprimido, utilizado para pressurizar o extintor de incéndio com a finalidade
de expelir o agente extintor.

3.27 Inspecio técnica

Exame periodico, que se realiza no extintor de incéndio, por empresa registrada no dmbito do
SBAC, sem a desmontagem do equipamento, com a finalidade de verificar se este permanece em
condi¢des de operagdo no tocante aos seus aspectos externos.

3.28 Lacre

Dispositivo ou meio que permita a identificacdo imediata da violagdo do extintor de incéndio ou
alguns dos seus componentes.

3.29 Manutencao



Servigo de carater preventivo e/ou corretivo cuja execugdo requer ferramental, equipamentos e local
apropriados, realizado por empresa registrada no ambito do SBAC, compreendendo o exame
completo do extintor de incéndio, com a finalidade de manter suas condi¢des de operagdo de forma
a proporcionar os requisitos minimos de desempenho preconizados neste Regulamento ¢ um nivel
adequado de confianga de que o extintor de incéndio ird funcionar efetivamente com seguranca;
requerido apos a utilizacdo do aparelho, quando indicado por uma inspe¢@o técnica ou de acordo
com a freqiiéncia prevista neste documento, incluindo qualquer reparo ou substitui¢do que seja
necessario, podendo, ainda, envolver a necessidade de recarga e/ou ensaio hidrostatico.

3.29.1 Manutencio de primeiro nivel

Manutengdo de carater corretivo, geralmente efetuada no ato da inspe¢do, por empresa registrada,
no ambito do SBAC, que pode ser realizada no local onde o extintor de incéndio esté instalado, ndo
havendo necessidade de remové-lo para oficina especializada.

3.29.2 Manutencio de segundo nivel
Manutengdo de carater preventivo e corretivo que requer execugdo de servigos com equipamento €
local apropriados e por empresa registrada, no ambito do SBAC.

3.29.3 Manutencao de terceiro nivel ou vistoria
Processo de revisdo total do extintor de incéndio, incluindo a execucdo de ensaios hidrostaticos.

3.30 Modelo de extintor de incéndio

Denominagdo da unido das caracteristicas tUnicas de um extintor de incéndio quanto ao
desempenho, dimensdes funcionais, capacidade nominal de agente extintor, materiais, processos €
demais requisitos normativos.

3.31 Ponto gas
Momento de descarga do extintor de incéndio com carga de didéxido de carbono no qual o fluxo de
descarga transforma-se de neve carbdnica (gelo seco) para a forma unicamente gasosa.

3.32 Pressio normal de carregamento
Definida em fun¢@o do enquadramento em um dos subitens abaixo:

3.32.1 nos extintores pressurizados

Press@o com a qual o extintor de incéndio carregado com sua carga nominal de agente extintor deve
ser pressurizado, de maneira a permitir seu funcionamento adequado, dentro da faixa de
temperatura de operacdo a que se destina.

3.32.2 nos extintores de pressurizacio indireta
Miéxima pressao desenvolvida pelo extintor de incéndio operado, com saida fechada, estando este
carregado com sua carga nominal de agente extintor e gas expelente.

3.32.3 nos cilindros de gas expelente para armazenamento de gases

Aquela adotada para carregamento, inferior ou, no maximo, igual a pressao de servigo do cilindro,
resultante da aplicagcdo de uma relagdo de enchimento com o volume do cilindro.

3.33 Pressio de servigo

Pressdo de referéncia marcada no cilindro.

3.34 Principio de incéndio



Periodo inicial da queima de materiais, compostos quimicos ou equipamentos, enquanto o incéndio
¢ incipiente.

3.35 Recarga

Reposicdo ou substituicdo da carga nominal de agente extintor e/ou gas expelente. Envasamento do
extintor de incéndio com base na carga nominal de agente extintor especificada, respeitando as
tolerancias de carga e, quando aplicavel, incluindo a reposi¢ao de gas expelente.

3.36 Recipiente
Corpo do extintor de incéndio que contém o agente extintor, cuja pressdo normal de carregamento
ndo supera 3 MPa (30kgf/cm?).

3.37 Tipo de extintor de incéndio
Classificacdo de um extintor de incéndio segundo o tipo do agente extintor contido no seu interior.
Ex. P6 Quimico, Agua, Espuma mecanica, CO2, Halogenados, etc.

Nota: Para efeito de aplicagdo deste Regulamento, considerar Mpa equivalente a 10kgf/cm?®.

4 CONDICOES GERAIS

Os servigos de inspecdo técnica e manutencdo de extintores de incéndio devem ser realizados de
acordo com os requisitos da NBR 12962, complementados pelos requisitos estabelecidos neste
RTQ. Em caso de discordancia, prevalecerao os requisitos deste RTQ.

Quando da realizagdo dos servigcos de inspe¢do técnica e manutengdo, os extintores de incéndio e
seus componentes devem ser submetidos aos ensaios de verificagio de vazamento, em
conformidade com as normas de referéncia especificas.

Quando a inspecdo técnica e manutencdo do extintor de incéndio demandar a substitui¢do de
qualquer componente, 0 mesmo deve atender ao Manual Técnico do Fabricante e a Norma Técnica
aplicavel. Especificamente em relacdo ao pd para extingdo de incéndio e indicador de pressdo, os
mesmos devem atender, respectivamente, as normas NBR 9695 e NBR 9654.

4.1 Inspecio técnica

4.1.1 Na inspecao técnica deve-se verificar:

a) as condicdes de acesso e sinalizagdo do extintor de incéndio;

b) identificag¢do do fabricante;

c¢) as condi¢des de lacracdo, de modo a evidenciar a inviolabilidade do extintor de incéndio
verificando se o lacre tem possibilidade de ruptura quando da utilizagao;

d) a data da ultima manutenc¢do e do ultimo ensaio hidrostatico, os prazos limites para execu¢do dos
préximos servigos, validade dos mesmos e se sdo mantidas as condigdes que preservem a
garantia dada aos servigos;

e) o quadro de instrugdes, legivel e adequado ao tipo e modelo do extintor de incéndio;

f) os aspectos dos conjuntos roscados;

g) o conjunto de rodagem e transporte;

h) as condigdes aparentes da mangueira de descarga, punho e difusor, quando for o caso;

1) o corpo do extintor de incéndio e seus componentes aparentes, quanto a presenca de sinais de
corrosdo e outros danos;

j) o ponteiro do indicador de press@o na faixa de operagdo;
k) a existéncia de todos os componentes aparentes;



1) a desobstrugdo do orificio de descarga;

m)os registros da massa do extintor de incéndio completo com carga e da massa do extintor vazio,
e a identificacdo de quem procedeu os registros, para o caso do extintor de incéndio com carga
de dioxido de carbono (CO,) ou do cilindro de gés expelente, devera ser aposto na valvula de
descarga. A faixa de operacgdo do extintor devera constar no quadro de instrucdes.

n) a conferéncia da carga real de gas expelente contida nos cilindros por meio da verificacdo da
massa, no caso do emprego de didxido de carbono, ou por meio da verificagdo da pressdo, no
caso do emprego de nitrogénio, e a conferéncia em relagdo ao valor marcado na valvula.

4.1.2 Ao se notar alguma irregularidade nas verificagdes expressas no item 4.1.1, o extintor de

incéndio devera ser imediatamente submetido a manutengao, exceto quanto a alinea “a”, podendo
ainda indicar a necessidade da realizagdo de recarga ou de ensaio hidrostatico.

4.1.3 A freqliéncia da inspecdo técnica ¢ de seis meses para extintores de incéndio com carga de
diéxido de carbono e cilindros para o gas expelente, e de 12 meses para os demais extintores.

Nota: Recomenda-se maior freqiiéncia de inspe¢do técnica nos extintores de incéndio que estejam
sujeitos a intempéries e/ou condigdes adversas ou severas.

4.1.4 O relatdrio de inspecdo técnica deve conter, no minimo, as seguintes informacdes:

a) data da inspec¢do técnica e identificacdo da empresa executante;

b) identificag@o do extintor de incéndio;

¢) localiza¢do do extintor de incéndio;

d) conferéncia por pesagem, da carga de cilindro carregado com didéxido de carbono;

e) registros das ndo-conformidades e determina¢cdo do nivel de manutencdo a ser executado no
extintor de incéndio.

4.2 Manutenc¢io
O nivel de manuten¢do deve ser definido em fung¢éo da situagdo encontrada na inspe¢do, de acordo
com a tabela a seguir:

Tabela A
Niveis de Manutencio Situacdes
1 Quadro de instrucdes ilegivel ou inexistente.
1 ou?2 Inexisténcia de algum componente.
1 Mangueira de descarga apresentando danos, deformagdo ou
ressecamento.

Lacre(s) violado(s)

Vencimento  do periodo especificado para freqiiéncia da
manutengdo de segundo nivel;

2 Extintor de incéndio parcial ou totalmente descarregado;
Mangotinho, mangueira de descarga ou bocal de descarga, quando
houver, apresentando entupimento que ndo seja possivel reparar na
inspecao.

Corrosdo, danos térmicos e/ou mecanicos no recipiente, e/ou em
partes que possam ser submetidas a pressio momentinea ou
estejam submetidas a pressdo permanente; e/ou em partes externas
contendo mecanismo ou sistema de acionamento mecanico;

data do ultimo ensaio hidrostatico igual ou superior a cinco anos;
Inexisténcia da data do ultimo ensaio hidrostatico.




4.2.1 Ficam impedidos de serem submetidos a manutengdo os recipientes dos extintores de incéndio
de baixa pressdo, os cilindros dos extintores de incéndio de alta pressdo e os cilindros para o gas
expelente que ndo possuam identificacdo do fabricante, nimero do recipiente ou cilindro, data de
fabricag¢do e norma de fabricacdo, devendo estes serem colocados fora de uso e, com a permissao do
proprietario, serem destruidos. Para identificagdo do fabricante, deve ser confrontado o logotipo
puncionado no recipiente ou cilindro.

4.2.2 Fica impedida a realizacdo de manuten¢do de extintores de incéndio cujos componentes nao
estejam disponiveis no mercado, o que implicaria na perda da garantia de funcionalidade. Nao sdo
permitidas adaptagdes. Estes extintores de incéndio deverdo ser condenados, ndo sendo permitido
seu retorno para operagao.

4.2.3 Manutencio de primeiro nivel

4.2.3.1 A manutencdo de primeiro nivel, por consistir em procedimento de carater corretivo,
envolvendo componentes ndo sujeitos a pressdo permanente, pode ser executada, sempre que for
requerida, por uma inspecdo técnica, no local onde o extintor de incéndio se encontra instalado,
desde que ndo haja justificativa para a remoc¢do do extintor de incéndio para a oficina da empresa
prestadora do servigo.

4.2.3.2 A manutencdo de primeiro nivel consiste em:

a) limpeza dos componentes aparentes;

b) reaperto de componentes roscados que ndo estejam submetidos a pressio;

¢) colocagdo do quadro de instrug¢des, quando necessario, nos termos do Anexo “C”;

d) substitui¢do ou colocacdo de componentes que ndo sejam submetidos a pressdo, conforme anexo
B.

4.2.4 Manutencio de segundo nivel

4.2.4.1 A manutencdo do extintor de incéndio deve ser realizada adotando-se os seguintes

procedimentos:

a) desmontagem completa do extintor de incéndio;

b) verificagdo da necessidade de o recipiente ou cilindro ser submetido ao ensaio hidrostatico,
conforme previsto em 4.1.1;

¢) verificacdo da carga;

d) limpeza de todos os componentes e desobstru¢do (limpeza interna) dos componentes sujeitos a
entupimento;

e) inspecdo visual das roscas dos componentes removiveis e verificagdo dimensional para as
roscas conicas dos cilindros para extintores de incéndio com carga de didxido de carbono
(COy) e cilindros para gases expelentes, conforme anexo A;

f) verificacdo das partes internas e externas, quanto a existéncia de danos ou corrosao;

g) regulagem da valvula de alivio, conforme 7.8.10, de forma que a abertura da valvula de alivio
ocorra entre 1,6MPa e 1,8MPa (16kgf/cm? e 18kgf/cm?);

h) regulagem estatica do regulador de pressdo, conforme 7.8.11, de forma que permita a
pressurizagdo do recipiente para o agente extintor até atingir uma pressdo estatica de 1,4MPa
(14kgt/cm?);

1) verificagdo do indicador de pressdo, conforme ensaios previstos em 7.8.8 e 7.8.9, o qual ndo
poderd apresentar vazamento e devera indicar marcagdo correta quanto a faixa de operagio;

j) exame visual dos componentes de materiais plasticos, com auxilio de lupa, os quais ndo podem
apresentar rachaduras ou fissuras;

1) wverificagdo do tubo sifao quanto ao comprimento, integridade da rosca, existéncia de chanfro e
demais caracteristicas que possam interferir no desempenho do extintor de incéndio;



m) avaliagdo de todos os componentes do extintor de incéndio, podendo acarretar na realizacdo de
ensaios € em substituicdo dos componentes que ndo atendam as especificagdes técnicas, sendo
que os ensaios de componentes devem ser realizados sempre que exigido o ensaio hidrostatico
do recipiente ou cilindro

n) fixa¢do dos componentes roscados com aperto adequado, sendo que para a valvula de descarga,
bujdo de seguranga, tampa e mangueira devem ser adotadas as recomendagdes constantes no
anexo B;

0) substituicdo do quadro de instrugdes, conforme prescrigdes apresentadas no anexo C, adequado
ao tipo e modelo do extintor;

p) montagem do extintor de incéndio com os mesmos componentes previamente identificados e
devidamente verificados, ensaiados e aprovados, ou com componentes substituidos que
atendam as Normas e requisitos técnicos aplicaveis;

q) efetuar registro dos componentes substituidos, quando aplicavel;

r) execucdo de recarga do extintor de incéndio;

s) colocacdo do anel de identificacdo da manutengdo, que deve atender ao disposto no anexo D.

t) realizacdo do ensaio de vazamento, conforme descrito em 7.6;

u) colocagdo da trava e lacre;

v) fixagdo do selo de identificagdo da conformidade;

x) fixacdo da etiqueta auto-adesiva contendo declaracdo e condi¢des da garantia.

4.2.4.2 A manuten¢do de segundo nivel, por consistir em procedimento de carater preventivo e
corretivo, deverd ser executada a cada 12 meses. Quando o extintor de incéndio estiver submetido a
condi¢des adversas ou severas, ou ainda se for indicado por uma inspecdo técnica, o intervalo de
manuteng¢do pode ser reduzido.

Nota: Fica a critério e responsabilidade da Empresa de Inspe¢do Técnica e Manutencdo de
Extintores de Incéndio a realizagdo da recarga de extintores com carga de Didéxido de Carbono a
cada 12 (doze) meses. Entretanto, deve ser respeitado o prazo maximo de 5 (cinco) anos para a
recarga. Porém, se houver perda superior a 10% da carga nominal declarada, a recarga
necessariamente deve ser efetuada..

4.2.4.3 Para o caso do extintor de incéndio com carga de didéxido de carbono (CO;) ou cilindro de

gas expelente, na auséncia, devem ser efetuados os registros:

a) da massa do extintor de incéndio completo com carga, mangueira, punho e difusor e da massa
do extintor de incéndio completo descarregado, na valvula do extintor;

b) da carga nominal de agente extintor, bem como da faixa de operagdo deve estar contemplado
no quadro de instrugdes;

c) o registro da carga nominal de agente extintor e o volume do cilindro devem ser feitos a puncéo
no corpo do extintor de incéndio, devendo haver neste local também a inscri¢cdo “CO,”, carga
nominal “kg”. O registro deve identificar quem o procedeu.

4.2.4.4 Se o cilindro tiver capacidade inferior a capacidade nominal do modelo, o mesmo devera ser
retirado de uso como extintor de incéndio.

4.2.4.5 Nio sera aceita valvula de extintor de incéndio de CO2 com diametro inferior a 25 mm,
devendo, neste caso, o extintor de incéndio ser posto fora de uso.

4.2.4.6 Na recarga, ndo sao permitidas substituicdes, do tipo de agente extintor ou do gas expelente,
especificado na norma gravada no extintor de incéndio, nem a alteracdo das pressdes ou

quantidades indicadas no recipiente ou cilindro.

4.2.5 Manutencao de terceiro nivel



4.2.5.1 A manuten¢do de terceiro nivel inclui todos os procedimentos previstos para a manutengao

de segundo nivel e, adicionalmente, o ensaio hidrostatico de recipiente e cilindros, o qual deve ser

realizado de acordo com o seguinte procedimento:

a) a remocdo total da pintura ficard a critério da Empresa de Inspe¢do Técnica e Manutengdo de
Extintores de Incéndio em funcdo do cilindro ou recipiente apresentar, ou n2o, corrosio,
amassados ou reparos de solda;

b) identificagcdo do ensaio hidrostatico;

¢) execu¢do do ensaio hidrostatico dos recipientes e cilindros destinados ao agente extintor € ao
gas expelente (quando houver), segundo o método de ensaio descrito em 7.4 ou item 7.5,
conforme o caso, €

d) aplicagdo de novo tratamento superficial, seguido da pintura do recipiente ou cilindro.

Nota: Sempre que for requerida a realizagdo do ensaio hidrostatico para um extintor de incéndio,

deverdo ser executados e registrados também os seguintes servigos:

a) determinacdo da capacidade volumétrica do cilindro destinado ao armazenamento de didxido de
carbono, tanto o extintor de incéndio como o cilindro para gas expelente;

b) ensaio hidrostatico na valvula de descarga e na mangueira.

¢) substituicdo do conjunto de seguranga da valvula de descarga dos extintores de incéndio de CO2
ou cilindros para o gas expelente (disco, arruela e bujao)

4.2.5.2 Todos os extintores de incéndio devem ser submetidos ao ensaio hidrostatico em um

intervalo méximo de 5 (cinco) anos, contados a partir de sua data de fabricacdo ou da realizagdo do

ultimo ensaio hidrostatico, ou quando apresentarem qualquer uma das situagdes previstas a seguir:

a) corrosdo generalizada ou localizada profunda no recipiente ou nas partes que possam ser
submetidas a pressio momentanea ou que estejam submetidas a pressdo permanente, ou nas
partes externas, contendo mecanismo ou sistemas de acionamento mecanico;

b) defeito no sistema de rodagem, na alc¢a de transporte ou acionamento, desde que estes constituam
parte integrante de componentes sujeitos a pressdo permanente ou momentanea;

¢) submetidos a danos térmicos ou mecanicos.

4.2.5.3 Quando a empresa realizar manuten¢@o em extintores de incéndio durante o ano limite para
a realizacdo do ensaio hidrostatico, a empresa deve obrigatoriamente realizar, também, o ensaio
hidrostatico nestes extintores de incéndio.

4.2.5.4 Fica impedida a realizagdo de ensaio hidrostitico de extintores de incéndio cujos
componentes nao estejam disponiveis no mercado, o que implicaria na perda da garantia de
funcionalidade. Nao sido permitidas adaptagdes. Estes extintores de incéndio deverdo ser
condenados, ndo sendo permitido seu retorno para operagao.

4.2.5.5 Para os recipientes dos extintores de incéndio de baixa pressdo, durante o periodo em que o
corpo-de-prova estiver submetido a pressdo por ocasido do ensaio hidrostatico, estes ndo devem

apresentar vazamento, deformacdo visivel ou queda de pressio maxima admissivel de 0,1 MPa
(1kgf/cm?).

4.2.5.6 Para os cilindros de gases a alta pressdo, a expansdo permanente percentual ndo deve
exceder a 10% da expansao total durante o ensaio, devendo ser adotada a seguinte equacao:

EP (%)= EP x 100
ET

na qual:



EP(%) ¢ a expansdo permanente percentual;
EP ¢ a expansdo permanente, em centimetros cubicos, €
ET ¢ aexpansio total, em centimetros cubicos.

4.2.5.7 Os recipientes dos extintores de incéndio de baixa pressdo que ndo atendam o disposto no
item 4.2.5.5, bem como os cilindros dos extintores de incéndio de alta pressdo e cilindros
destinados ao armazenamento de gases expelentes que ndo atendam o disposto em 4.2.5.6, ou ainda
aqueles que ndo atendam o disposto nos itens 4.2.5.3 ou 4.2.5.4, devem ter sua pintura totalmente
removida e anotada no recipiente ou cilindro, a pung¢éo, a expressdo “condenado”, juntamente com
a identificacdo da empresa executante. Com a permiss@o do proprietario, devem ser destruidos.

4.2.5.8 Antes de ser ensaiado deve receber a identifica¢do do ensaio hidrostatico sendo registrada a
puncdo, no corpo dos recipientes e cilindros, contendo as seguintes informagdes:

a) ano da execugdo do ensaio hidrostatico;
b) logotipo ou marca da empresa prestadora do servico;
¢) o termo “VIST”.

Nota: As letras e nimeros do pun¢do devem possuir altura minima de Smm, e a identificacdo deve
ser pintada em cor contrastante com a do corpo do recipiente ou cilindro do extintor.

4.2.5.9 Quando a determinagdo da capacidade volumétrica apontar divergéncia entre o valor
encontrado e o valor registrado, a remarca¢do da massa cheia do extintor de di6xido de carbono
(diéxido de carbono), com a mangueira de descarga e difusor, ou a massa cheia do cilindro de gas
expelente deve ser feita sobre a area prdopria do corpo da valvula de descarga, de forma que os
nimeros possuam altura minima de 3mm.

4.2.5.10 O registro do ensaio hidrostatico deve conter, no minimo, as seguintes informagoes:
a) data do ensaio e identificagcdo do executor do servico;

b) identificag@o do recipiente (nimero de série e carga nominal do agente extintor);

¢) marca e ano de fabricacdo ou do ultimo ensaio hidrostatico;

d) pressao do ensaio;

e) aprovagdo ou motivo da reprovagio;

f) assinatura do responsavel técnico;

5 CONDICOES ESPECIFICAS

5.1 Para os extintores de incéndio a base de agua, conforme a NBR 11715, deve-se atentar para as

seguintes orientagdes:

a) antes do carregamento, certificar-se de que o recipiente estd limpo;

b) a 4gua utilizada na recarga deve ser potavel;

c) carregar o extintor de incéndio somente com seu volume nominal de agente extintor, com
tolerancia de + 2,0%;

d) para extintores de incéndio de pressurizagdo direta, pressuriza-los até que eles atinjam a pressao
de trabalho com agente expelente adequado;

e) a valvula de alivio, quando houver, deve ser pneumaticamente calibrada, para entrar em
funcionamento entre 16 kgf/cm® e 18 kgf/cm®;



f) quando for utilizado anticongelante, a sua quantidade deve estar contida na carga nominal
declarada no quadro de instrug¢des, ndo podendo ser inflaméavel ou dar origem a produtos ou
combinagdes toxicos, quando aquecido;

h) existéncia de revestimento interno, quando necessario.

5.1.1 A carga real do agente extintor deve corresponder a carga nominal, com uma tolerancia de +
2%.

5.1.1.1 As cargas de agente extintor aceitdveis sdo aquelas recomendadas pelas normas de
referéncia.

5.1.2 O extintor de incéndio deve atender os requisitos de desempenho estabelecidos no anexo E
quanto a tolerancia de carga, tempo de descarga, alcance minimo do jato e rendimento, segundo os
métodos de ensaio descritos em 7.1, 7.2 e 7.3. Para os registros dos ensaios de funcionamento para
verificagdo do desempenho do extintor de incéndio, deve ser utilizada a planilha correspondente,
apresentada no anexo E.

5.2 Para os extintores de incéndio a base de espuma mecanica, conforme a NBR 11751, deve-se

atentar para as seguintes orientagdes:

a) antes do carregamento, certificar-se de que o recipiente esta limpo;

b) a dgua utilizada na recarga deve ser potavel;

c) carregar o extintor de incéndio somente com seu volume nominal de agente extintor, com
tolerancia de + 2,0%;

d) para extintores de incéndio de pressurizacdo direta, pressuriza-los até que eles atinjam a pressao
de trabalho com agente expelente adequado;

e) a valvula de alivio, quando houver, deve ser pneumaticamente calibrada, para entrar em
funcionamento entre 16 kgf/cm” e 18 kgf/cm?;

f) existéncia de revestimento interno, quando necessario.

5.2.1 A carga real do agente extintor deve corresponder a carga nominal, com uma tolerancia de =+
2%.

5.2.1.1 O volume hidraulico do recipiente para a carga deve ser tal que possa conter sua carga
nominal mais 20%, no minimo, ¢ 25%, no maximo.

5.2.1.2 A carga real do agente extintor deve corresponder a indicada no quadro de instrugdes do
fabricante, se houver, e na auséncia desta informagdo, as cargas reais de agente extintor aceitaveis,
conforme estabelecido no item 5.1.1, respeitadas as tolerancias de carga expressas no anexo E.

5.2.2 O extintor de incéndio deve atender os requisitos de desempenho estabelecidos no anexo E
quanto a tolerancia de carga, tempo de descarga e rendimento, segundo os métodos de ensaios
descritos em 7.1, 7.2 e 7.3. Para os registros dos ensaios de funcionamento para verificagdo do
desempenho do extintor de incéndio, deve ser utilizada planilha correspondente, como por exemplo
a apresentada no anexo E.

5.3 Para os extintores de incéndio a base de pd, conforme a NBR 10721, deve-se atentar para as

seguintes orientagdes:

a) O agente extintor utilizado na recarga deve estar em conformidade com a NBR 9695,
acompanhado do laudo de qualidade fornecido pelo fabricante e dentro do prazo de validade.

b) antes do carregamento, certificar-se se o recipiente esta limpo e seco;



¢) carregar o extintor de incéndio com sua massa nominal de agente extintor, respeitando-se as

seguintes tolerancias:

-+ 5%, para extintores de incéndio com carga nominal de até 2 kg, inclusive;

- + 3%, para extintores de incéndio com carga nominal acima de 2 kg a 6 kg, inclusive;
-+ 2%, para extintores de incéndio com carga nominal acima de 6 kg;

d) o po para extingdo de incéndio ndo pode ser secado, pois € termodegradavel, nem peneirado, pois
¢ importante a manutencdo da distribuicdo granulométrica original. Caso ele apresente grumos
ou torrdes, ou qualquer evidéncia de absor¢do de umidade, deve ser substituido;

e) a valvula de alivio, quando houver, deve ser pneumaticamente calibrada, para entrar em
funcionamento entre 16 kgf/cm® e 18 kgf/cm?;f) a valvula redutora de pressio, quando houver,
deve ser pneumaticamente calibrada a pressao normal de carregamento do extintor de incéndio;

f) o gés expelente nos extintores de incéndio pressurizados deve ser introduzido no extintor de
incéndio com 0,2% de umidade, no maximo. O gas carbdnico dos extintores de incéndio com
cilindro de gas deve ser de grau comercial, livre de d4gua e com pureza minima de 99,5% na fase
vapor;

5.3.1 Quando ndo for possivel identificar, inequivocamente, a base de po (produto inibidor) com
que o extintor de incéndio originalmente foi fabricado, este deve ser carregado com pé a base de
bicarbonato de sédio.

5.3.2 As cargas de agente extintor aceitaveis sdo aquelas recomendadas pelas normas de referéncia

5.3.3 Os pos para extingdo de incéndio ndo podem ser misturados quanto a sua origem (fabricante
do po) e quanto ao produto inibidor, ndo sendo permitida a complementagdo de carga no extintor de
incéndio.

5.3.4 O po para extingdo de incéndio n2o pode ser secado, pois ¢ termodegradavel, nem peneirado,
pois é importante a manuteng¢do da distribuicdo granulométrica original. Caso apresente grumos,
torrdes ou qualquer evidéncia de absor¢do de umidade, bem como particulas estranhas, deve ser
substituido.

5.3.5 Estes agentes extintores somente poderdo ser reutilizados se forem conhecidas,
inequivocamente, a sua procedéncia (fabricante e produto inibidor) e rastreabilidade, o atendimento
a NBR 9695, ndo apresentarem aglomerados ou contaminagdes, € se a empresa de manutengdo
possuir sistema de envasamento a vacuo ou outro sistema que ndo permita contato com o ar imido
para carga e descarga de pd para extin¢do de incéndio. O reaproveitamento do agente extintor deve
estar condicionado a observancia dos seguintes requisitos:

e 0 extintor de incéndio tenha sido originalmente lacrado de fabrica ou

e se a ultima manutengao tiver requerido a abertura do extintor de incéndio e tiver sido realizada

pela mesma empresa de manutencgdo que estd realizando a sua manutencgéo.

5.3.6 O extintor de incéndio deve atender, aos requisitos de performance estabelecidos no anexo E
quanto a tolerancia de carga, tempo de descarga e rendimento, segundo os métodos de ensaio
descritos em 7.1, 7.2 e 7.3. Para os registros dos ensaios de funcionamento para verificagdo do
desempenho do extintor de incéndio, deve ser utilizada planilha correspondente, como por exemplo
a apresentada no anexo E.

5.4 Para extintores de incéndio a base de dioxido de carbono, conforme a NBR 11716, deve-se

atentar para as seguintes orientagdes:

a) este agente extintor deve ser substituido somente quando houver perda superior a 10% da carga
nominal declarada, ou conforme previsto na NBR 11716;



b) o diéxido de carbono (CO,) utilizado deve ser de grau comercial, livre de d4gua e com pureza
minima de 99,5% na fase vapor;

¢) carregar o extintor somente com sua massa nominal de agente extintor, com uma tolerancia de
carga de 5% para menos;

d) no ato de recarga, deve ser atendida a taxa de enchimento do cilindro, conforme o tipo de carga
definido na NBR 11716;

e) todo extintor de incéndio deve ser ensaiado para detec¢do de eventuais vazamentos;

f) antes do carregamento do agente extintor, deve ser verificado o dispositivo de seguranga do tipo
ruptura da valvula, de acordo com as instru¢des do fabricante;

g) verificar a colocacdo correta e adequada do dispositivo anti-recuo “quebra-jato”, principalmente
no caso de substituicio da mangueira, ou quanto ao seu dimensionamento em relacdo ao
alojamento da conex@o.

5.4.1 A determinagdo da capacidade volumétrica € obrigatoria sempre que for requerido o ensaio
hidrostatico do cilindro, salvo se houver registro anterior de sua capacidade de carga de agente
extintor ¢ de quem efetuou o registro. Na auséncia ou divergéncia destes dados, ou no caso de
existéncia de marcacdes duvidosas, deve ser feita, obrigatoriamente, a determinacdo da capacidade
volumétrica, conforme 7.7, e o correspondente registro da massa do extintor de incéndio completo
com carga, da massa do extintor de incéndio completo descarregado e da carga nominal de agente
extintor com a identificacdo da empresa executante.

5.4.2 Os extintores de incéndio com carga para baixa temperatura devem ser pressurizados com
nitrogénio, conforme descrito no anexo F.

5.4.3 A valvula de descarga deve ser submetida a ensaio de verificagdo de vazamento, conforme
previsto em 7.8.7, por ocasido da recarga do extintor de incéndio, ndo devendo apresentar
ocorréncia de bolhas.

5.4.4 A carga real do agente extintor, para carga comum, deve corresponder aquela indicada por

meio de pun¢do na calota superior do cilindro para esta condi¢do, se houver, e na auséncia desta

informacao, a carga real de agente extintor, para carga comum, deve ser determinada como segue:

a) determinar o volume hidraulico do cilindro, segundo o método descrito em 7.7;

b) multiplicar o volume obtido pelo fator 0,68;

c) a carga real de agente extintor corresponde ao valor inteiro imediatamente inferior ao valor
obtido, o qual deve ser puncionado na calota superior do cilindro, devendo remeter documento
comprobatorio sobre a condicdo da carga estabelecida ao usuario.

5.4.4.1 A carga real de agente extintor para extintor, de incéndio, com carga para alta ou baixa

temperatura, deve corresponder aquela indicada por meio de pun¢do na calota superior do cilindro

para uma destas condi¢gdes, se houver, e na auséncia desta informag¢@o, a carga real de agente
extintor, para alta ou baixa temperatura, conforme o caso, deve ser determinada como segue:

a) determinar o volume hidraulico do cilindro, segundo o método descrito em 7.7;

b) multiplicar o valor obtido pelo fator 0,68;

c) para os extintores de incéndio com carga para alta temperatura, multiplicar o valor encontrado
pelo fator 0,90 ou, para extintores de incéndio com carga para baixa temperatura, multiplicar o
valor resultante pelo fator 0,75 e adotar os critérios expressos no anexo F, e

d) puncionar a carga real de agente extintor corresponde ao valor inteiro imediatamente inferior
ao valor obtido, na calota superior do cilindro, devendo remeter documento comprobatorio
sobre a condi¢do da carga estabelecida ao usuario.

5.4.5 O extintor de incéndio deve atender os requisitos de desempenho estabelecidos no anexo E
quanto ao tempo de descarga, rendimento e tolerancia de carga, conforme os ensaios descritos em



7.1 e 7.3. Para os registros dos ensaios de funcionamento para verificagdo do desempenho do
extintor de incéndio, deve ser utilizada a planilha correspondente apresentada no anexo E.

5.5 Para os extintores de incéndio a base de hidrocarbonetos halogenados, conforme a NBR 11762,

deve-se atentar para as seguintes orientagdes:

a) estes agentes extintores devem ser substituidos a cada cinco anos ou quando a pressdo, lida no
indicador de pressdo, indicar valores fora da faixa de operagao;

b) antes do carregamento com agente extintor, certificar-se de que o recipiente esta seco e limpo;

c¢) carregar o extintor de incéndio somente com sua massa nominal de agente extintor, com uma
tolerancia de carga de -3,0%;

d) o gas expelente nos extintores pressurizados deve ser introduzido no extintor com 0,002% de
umidade, no maximo.

6 AMOSTRAGEM

6.1 Avaliacio do desempenho dos extintores de incéndio

6.1.1 A avaliagdo do desempenho dos extintores de incéndio ¢ obrigatdria e deve ser realizada de
modo a verificar se o extintor de incéndio atende os requisitos de desempenho estabelecidos neste
documento. A avaliagdo do desempenho dos extintores de incéndio tem, também, a finalidade de
avaliar, mesmo que de forma indireta, se o processo de manutengdo de extintores de incéndio
adotado € capaz de reproduzir os requisitos de desempenho estabelecidos neste documento.

6.1.2 A avaliacdo do desempenho dos extintores de incéndio € feita por meio de ensaios de
funcionamento, ocasido em que sdo avaliados os seguintes aspectos:

a) tempo de descarga, de acordo com o método de ensaio descrito em 7.1;

b) rendimento, de acordo com o método de ensaio descrito em 7.3;

¢) tolerancia de carga, de acordo com o método de ensaio descrito em 7.3, e

d) alcance do jato, quando aplicével, segundo o método de ensaio descrito em 7.2.

6.1.3 Os resultados obtidos nos ensaios devem ser registrados em planilhas especificas, conforme
modelos apresentados no anexo E, e devem ser comparados com os pardmetros estabelecidos no
mesmo anexo.

6.1.4 A avaliagdo de desempenho dos extintores de incéndio deve atender ao seguinte critério: A
empresa deve realizar, mensalmente, um controle dos servigos realizados, por meio de ensaios de
funcionamento. Para realizacdo destes ensaios a empresa devera retirar da expedicdo uma amostra
contendo os tipos de extintores de incéndio que tenham passado por servigos de manutengio,
durante aquele periodo.

Essa amostra deve ser de 0,3% do total de extintores de incéndio produzidos, porém nunca inferior
a duas unidades por més para cada tipo produzido.

A empresa deve:

a) estabelecer sistemdtica para avaliagdo mensal dos ensaios;
b) estabelecer responsavel pelo execucdo dos ensaios;

¢) avaliar os resultados;

d) registrar os resultados, inclusive as ndo conformidades;

e) analisar, propor e implementar as acdes corretivas

Nota: A Empresa de Inspe¢do Técnica e Manutencdo de Extintores de Incéndio deve dispor dos
registros dos ensaios de avaliagdo de desempenho dos extintores de incéndio, mantidos legiveis,
prontamente identificdveis e recuperaveis, por um prazo de 5 (cinco) anos ou outro que a lei
determine.



6.1.5 Na avaliacdo dos extintores de incéndio, deve ser utilizado o critério de prova, contraprova e
testemunha, devendo ser coletadas trés unidades por tipo de extintor de incéndio avaliado. Devem
ser utilizados extintores de incéndio similares quanto ao tipo de pressurizacdo, considerando,
ainda, se os mesmos sdo portateis ou sobre rodas, para a realizagdo desta avaliacdo, ndo devendo ser
ensaiados simultaneamente. As avaliagdes dos extintores de incéndio coletados como contraprova e
testemunha so serdo executadas caso o primeiro extintor de incéndio avaliado tenha sido reprovado.
Neste caso, para a aprovagao, a contraprova e testemunha deverdo ser aprovadas.

6.1.6 A coleta de extintores de incéndio deve observar uma tolerdncia segundo a carga nominal de
agente extintor, de no maximo, 2kg.

6.1.7 Para o caso dos extintores de incéndio sobre rodas, ¢ admissivel que a avaliagdo seja feita com
0 mesmo equipamento, no caso de ter sido constatada reprovagdo por ocasido da primeira avaliacdo.
Neste caso, o extintor de incéndio deve receber nova manutengdo e ser ensaiado novamente como
contraprova, repetindo o procedimento pela terceira vez para constituir a testemunha.

6.1.8 As ocorréncias referentes as reprovacdes dos extintores de incéndio submetidos aos ensaios
devem ser registradas como ndo-conformidades, implicando, obrigatoriamente, em investigacdo de
causas e adog¢do de acdes corretivas, mesmo que os extintores de incéndio coletados como
contraprova e testemunha sejam aprovados na avaliagdo, apesar do ensaio ter resultado aprovado.

Nota: A Empresa de Inspecdo Técnica ¢ Manutengdo de Extintores de Incéndio deve dispor dos
registros de aprovagdo e reprovacdo, contemplando, no minimo, nimero do extintor de incéndio
modelo, tipo, data, hora e responsavel.

6.2 Ensaios hidrostaticos de recipientes e cilindros

Todos os recipientes e cilindros de extintores de incéndio devem ser ensaiados hidrostaticamente
quando ocorrer algum dos eventos expressos em 4.2.5.2, ndo sendo admissivel qualquer reprovagao,
sob pena de ser considerado como reprovado o conjunto de extintor de incéndio. Os ensaios
deverdo ser realizados em conformidade com 7.4 ou 7.5, em funcdo de se tratar de um extintor de
incéndio de baixa ou de alta pressdo, respectivamente.

6.3 Ensaio de verificacdo de vazamento em extintores de incéndio

O ensaio de verificagdo de vazamento em extintores de incéndio deve ser realizado sempre que o
extintor de incéndio for submetido a manutencdo. Os ensaios devem ser realizados em
conformidade com 7.6 em 100% das pecas.

6.4 Ensaios de verificacio da resisténcia de componentes a pressio

Os ensaios de verificag@o da resisténcia de componentes a pressdo devem ser realizados sempre que
o recipiente ou cilindro do extintor de incéndio for submetido ao ensaio hidrostatico. Os ensaios de
verificacdo da resisténcia a pressdo devem ser realizados na mangueira de descarga, conforme o
exposto em 7.8.1 e 7.8.2, e junto a valvula de descarga, conforme o exposto em 7.8.4 ¢ 7.8.5 desta
norma. Para a verificagdo da resisténcia de componentes a pressdo, também deve ser observado o
disposto no anexo C. Estas verificacdes devem ser realizadas em 100% das pecas. O caso de
reprovagdo implica obrigatoriamente em condenag@o do componente defeituoso.

6.5 Ensaio de verificacdo de vazamento de componentes

Os ensaios de verificagdo de vazamento de componentes devem ser realizados sempre que o
extintor de incéndio for submetido a manutencdo de segundo e terceiro niveis, conforme 7.6. Ao
termino da pressurizagdo ou carga, no caso do CO; . Estas verificagdes devem ser realizadas em
100% dos extintores. No caso de reprovagdo implica obrigatoriamente em condenacdo do
componente defeituoso.



Nota: aqueles componentes novos que estejam certificados no ambito do SBAC ndo necessitardo
ser submetidos aos ensaios descritos neste item.

6.6 Outros ensaios de verificacio de componentes

Todos os ensaios descritos abaixo, relativos a verificagdo de componentes, devem ser realizados

sempre que o extintor de incéndio for submetido a manutencao:

- verificacdo da condutividade elétrica para mangueiras de descarga de extintores de incéndio com
carga de diéxido de carbono, segundo método de ensaio descrito em 7.8.3;

- verificacdo da indicacdo da pressd@o dos indicadores de pressdo, segundo método de ensaio
descrito em 7.8.9;

- regulagem da valvula de alivio, segundo método de ensaio descrito em 7.8.10, e

- regulagem do regulador de pressao, segundo método de ensaio descrito em 7.8.11.

Para a verificagdo de componentes, além dos ensaios acima mencionados, também deve ser
observado o disposto no anexo B. Estas verificagdes devem ser realizadas em 100% das pecas. O
caso de reprovacdo implica obrigatoriamente em condenac¢ido do componente defeituoso.

Nota: aqueles componentes novos que estejam certificados no ambito do SBAC nido necessitardo
ser submetidos aos ensaios descritos neste item.

6.7 Determinacdo da capacidade volumétrica
A determinacdo da capacidade volumétrica € obrigatéria em 100% das pegas que ndo tiverem
registro da capacidade de carga ou volume gravado no cilindro, ou para aquelas pegas cujo valor da
massa cheia registrada ndo corresponde ao valor da massa cheia verificada, nos termos do exposto
em 5.4.1, e realizado em conformidade com 7.7.

7 METODO DE ENSAIO
7.1 Tempo de descarga
7.1.1 Aparelhagem necessaria: Cronometro com resolucdo de centésimo de minuto (0,01min).

7.1.2 Corpo-de-prova: Extintor de incéndio carregado com sua carga de agente extintor e gas
expelente, se for o caso, e com todos os seus componentes.

7.1.3 Procedimento: posicionar o extintor de incéndio na posi¢do normal de operagdo e o bico de

descarga na posi¢do horizontal; operar o extintor de incéndio e o crondometro simultaneamente;

interromper o acionamento do crondmetro quando:

- no extintor de incéndio com carga de agua, houver o término do jato compacto de dgua;

- no extintor de incéndio com carga de espuma mecanica, cessar a emissao dos flocos de espuma;

- no extintor de incéndio com carga de didxido de carbono (CO;), houver a apresentagdo do ponto
gas, ou

- no extintor de incéndio com carga de pd, houver a reducdo da ejecdo de particulas do agente
extintor.

7.1.4 Resultados: efetuar registro do resultado em planilha padrdo conforme apresentado no anexo
E e confronta-lo com o requisito estabelecido no mesmo anexo. Em caso de reprovagdo, tomar as

medidas corretivas que se fizerem necessarias.

7.2 Alcance de jato para extintores de incéndio com carga de agua



7.2.1 Aparelhagem necessaria: trena com fundo de escala de, no minimo, Sm e valor maximo da
menor divisdo de 0,01 m.

7.2.2 Corpo-de-prova: extintor de incéndio carregado com sua carga de agente extintor e gas
expelente, se for o caso, e com todos os seus componentes.

7.2.3 Procedimento: posicionar o extintor de incéndio na posi¢do normal de operagdo e o bico de
descarga na posi¢ao horizontal entre 0,90 m a 1,00 m do piso; operar o extintor de incéndio e medir
o alcance do jato ao término do jato compacto de 4gua;

7.2.4 Resultados: efetuar registro do resultado em planilha correspondente, como por exemplo a
apresentada no anexo E e confrontd-lo com o requisito estabelecido no mesmo anexo. Em caso de
reprovacao, tomar as medidas corretivas que se fizerem necessarias.

7.3 Rendimento e tolerancia de carga

7.3.1 Aparelhagem necessaria: balanga com capacidade maxima compativel com a massa total do
extintor de incéndio e menor divisdo de 2%, no maximo, em relagdo a carga nominal do extintor de
incéndio.

7.3.2 Corpo-de-prova: extintor de incéndio carregado com sua carga de agente extintor e gas
expelente, se for o caso, e com todos os seus componentes.

7.3.3 Procedimento

7.3.3.1 Para extintor de incéndio com carga de agua sem aditivos

Efetuar a verificagdo da massa do corpo-de-prova, ou seja, do extintor de incéndio completo e
carregado (Mc); posicionar o corpo-de-prova na posi¢cdo normal de operagdo; operar o corpo-de-
prova, descarregando-o via funcionamento do mesmo, até¢ o término do jato compacto de 4gua.
Efetuar a verificacdo da massa do extintor descarregado, porém com todos os seus componentes
(Md). Desmontar o extintor de incéndio, descartar o residuo e efetuar a verificagdo da massa do
extintor totalmente vazio, porém com todos os seus componentes (Mv). As verificagcdes das massas
devem ser executadas com todos os componentes do extintor de incéndio, sendo que, nos extintores
de pressurizacdo indireta, as verificagdes das massas deverdo ser efetuadas sem o cilindro para o
gas expelente.

7.3.3.2 Para extintor de incéndio com carga de espuma mecanica

Efetuar a verificacdo da massa do corpo-de-prova, ou seja, do extintor de incéndio completo e
carregado (Mc); posicionar o corpo de prova na posi¢do normal de operacdo; operar o corpo-de-
prova, descarregando-o, via funcionamento do mesmo até cessar a emissdo dos flocos de espuma e,
simultaneamente, haver a saida predominantemente do gas expelente, o que se verifica com a
emissdo simultanea de ruido caracteristico. Efetuar a verificagdo da massa do extintor de incéndio
descarregado, porém com todos os seus componentes (Md). Desmontar o extintor de incéndio,
descartar o residuo e efetuar a verificacdo da massa do extintor de incéndio totalmente vazio,
porém com todos os seus componentes (Mv). As verificacdes das massas devem ser executadas
com todos os componentes do extintor de incéndio, sendo que, nos extintores de pressurizagdo
indireta, as verificagdes das massas deverdo ser efetuadas sem o cilindro para o gas expelente.

7.3.3.3 Para extintor de incéndio com carga de diéxido de carbono (CQO) - carga comum



Efetuar a verificagdo da corpo-de-prova, ou seja, do extintor de incéndio completo e carregado
(Mc); posicionar o corpo de prova na posi¢cdo normal de operacdo e o difusor de descarga na
posi¢do horizontal; operar o corpo-de-prova, descarregando-o, via funcionamento do mesmo até o
ponto de gas. Efetuar a verificacdo da, massa do extintor de incéndio descarregado, porém com
todos os seus componentes (Md). Descarregar o gds remanescente, desmontar o extintor de
incéndio, descartar o residuo e efetuar a verificagdo da massa do extintor de incéndio totalmente
vazio, porém com todos os seus componentes (Mv). As verificagdes de massa devem ser
executadas em todos os componentes do extintor de incéndio.

7.3.3.4 Para os extintores de incéndio com carga de pé

Efetuar a verificagdo da massa do corpo-de-prova, ou seja, do extintor de incéndio completo
carregado (Mc); posicionar o corpo-de-prova na posi¢do normal de operagdo, descarregando-o via
funcionamento até a reducdo da ejecdo de particulas e, simultaneamente, troca do ruido
caracteristico. Efetuar a verificacdo da massa do extintor de incéndio descarregado, porém com
todos os seus componentes (Md). Desmontar o extintor de incéndio, descartar o residuo e efetuar a
verificacdo da massa do extintor de incéndio totalmente vazio, porém com todos os seus
componentes (Mv). As verificagdes da massa devem ser executadas com todos os componentes do
extintor de incéndio, sendo que, nos extintores de pressurizagdo indireta, as verificagdes da massa
deverdo ser efetuadas sem o cilindro para o gas expelente.

7.3.4 Resultados

7.3.4.1 Para obtencio do rendimento do extintor de incéndio
Efetuar registro do rendimento, em percentual, utilizando a seguinte féormula:

Rendimento = (Mc¢) —(Md) x 100
(Mn)

Efetuar registro do resultado em planilha padrdo, conforme apresentado no anexo L, e confronta-lo
com o requisito estabelecido no mesmo anexo. Em caso de reprovagdo, tomar as medidas corretivas
que se fizerem necessarias, mantendo o critério de prova, contra-prova e testemunha.

7.4 Ensaio Hidrostatico em extintores de baixa pressao

7.4.1 Aparelhagem necessaria: fonte geradora de pressdo, com mandmetro cuja pressdo de 28
kgflem® e 35 kgf/cm® esteja compreendido no tergo médio da escala total e o valor maximo da
menor divisdo 0,1 MPa (1 kgf/cm?), conforme NBR 14105.

7.4.2 Corpo-de-prova: corpo do extintor de incéndio conforme subitem 4.2.5.1 (a) ou com a
remocdo total da pintura e livre de corrosdo, ou seja, o recipiente destinado a conter o agente
extintor.

7.4.3 Procedimento: montar o recipiente para o agente extintor no dispositivo de ensaio, elevar
lentamente, em cerca de 1 min, a pressdo interna do recipiente, até atingir 2,8 MPa £ 0,1MPa
(28kgf/cm? + 1kgf/cm?) para os extintores de pressurizagdo direta e 3,5 MPa + 0,1MPa (35kgf/cm?
+ lkgtf/cm?) para os extintores de pressurizagdo indireta. Manter a pressdo aplicada durante 1 min.

7.4.4 Resultados: durante o periodo em que o corpo-de-prova estiver submetido a pressdo, verificar
a presenca de vazamento ou deformagdo visivel ou queda de pressio no mandémetro da
aparelhagem. Confrontar os registros com o requisito estabelecido em 4.2.5.5 .



7.4.5 Sempre que for efetuado ensaio hidrostatico em extintores de incéndio de baixa pressdo
devera ser emitido e entregue ao proprietario do extintor o respectivo relatério, ficando a empresa
de manuten¢do com a segunda via, devendo conter, no minimo, as seguintes informagdes:

a) data do ensaio, identificagdo da empresa executante e do responsavel técnico;

b) identificagdo do recipiente (nimero de série e peso do agente extintor);

¢) marca, més e ano de fabrica¢do ou do ultimo ensaio hidrostatico;

d) pressdo do ensaio;

e) resultado do ensaio e, se for o caso, o motivo da condenagao.

7.5 Ensaio hidrostatico em cilindros para gases a alta pressiao

7.5.1 Aparelhagem necessaria: a prevista na Segundo NBR 13243, exceto quanto ao mandmetro,
que deve ter as pressdes de ensaio compreendidas no ter¢o médio da escala e o valor maximo da
menor divisdo que deve ser 1 MPa (1 kgf/cm?), conforme NBR 14105.

7.5.2 Corpo-de-prova: cilindro de aco destinado a gases de alta press@o, ou seja, cilindro destinado
a conter o agente extintor (gas carbdonico) ou o gas expelente, conforme subitem 4.2..5.1(a) ou com
remogao total da pintura e livre de corrosao.

7.5.3 Procedimento: segundo a NBR 13243.

7.5.4 Resultados: durante o periodo em que o corpo-de-prova estiver submetido a pressdo, verificar
a expansdo total e a expansdo permanente, e efetuar os registros. Confrontar os registros com os
requisitos estabelecidos em 4.2.5.6.

7.6 Verificacao de vazamento em extintores de incéndio

7.6.1 Aparelhagem necessaria: detector eletronico de vazamento ou recipiente com dagua
adequadamente iluminado para efetuar a verificacdo visual.

7.6.2 Corpo-de-prova: extintor de incéndio pressurizado carregado, ou cilindro de gas expelente
carregado, ou extintor de incéndio com carga de dioxido de carbono carregado, ou extintor de
incéndio carregado pressurizado, conforme o caso.

7.6.3 Procedimento

7.6.3.1 Para o caso de deteccdo eletronica, regular o detector para a taxa de vazamento admissivel e
submeter o corpo-de-prova a deteccao.

7.6.3.2 Para o caso de imersdo de dgua, observar o corpo-de-prova imerso no recipiente com agua
limpa por um periodo minimo de 2 min.

Nota: Quando o agente extintor for 4gua ou solugdo aquosa, a detec¢do ou a observacdo deve ser
realizada em toda a superficie, garantindo que o géas expelente entre em contato com toda a
superficie interna do recipiente ou cilindro.

7.6.4 Resultados: Indicar a ocorréncia ou nio de vazamentos.

7.7 Determinacio da capacidade volumétrica para extintores de incéndio e cilindros de gases
expelentes com carga de dioxido de carbono



7.7.1 Aparelhagem necessaria: balanga com capacidade maxima compativel com a massa total do
extintor ¢ menor divisdo igual a 2%, no méximo, em relagdo a carga nominal do extintor de
incéndio.

7.7.2 Corpo-de-prova: recipiente.

7.7.3 Procedimento: pesar o corpo-de-prova limpo e seco, interna e externamente, e efetuar registro
(PV). Pesar o corpo-de-prova cheio de agua e efetuar registro (PC).

7.7.4 Resultados: o volume do cilindro (VC) € obtido pela férmula:

VC =PC-PV
Obtido o resultado, verificar a relagdo do volume com a massa do agente extintor.
7.8 Verificacio de componentes

7.8.1 Verificacdo da resisténcia a pressio da mangueira de descarga de extintores de incéndio
de baixa pressiao

7.8.1.1 Aparelhagem: fonte geradora de pressdo hidrostatica, com mandmetro cuja pressdo entre 16
kgf/em® e 18 kgf/cm® esteja no terco médio da escala e o valor maximo da menor divisdo 0,1 MPa
(2kgt/cm?), conforme NBR 14105, e dispositivo para plugar uma das extremidades do corpo-de-
prova.

7.8.1.2 Corpo-de-prova: mangueira de descarga.

7.8.1.3 Procedimento: elevar a pressdo até a pressdo de 16 kgf/em? a 18 kgf/cm?, de acordo com o
tipo e modelo do extintor de incéndio.

7.8.1.4 Resultado: registrar se ha ocorréncia ou ndo de vazamento, deslizamento ou soltura das
conexoes.

7.8.2 Verificacdo da resisténcia a pressio da mangueira de descarga de extintores de incéndio
de alta pressio

7.8.2.1 Aparelhagem: fonte geradora de pressdo hidrostatica, com mandmetro cuja pressdo de 210
kgf/cm® esteja no ter¢o médio da escala e o valor méximo da menor divisdo 2 MPa (20 kgf/cm?),
conforme NBR 14105, e dispositivo para plugar uma das extremidades do corpo-de-prova.

7.8.2.2 Corpo-de-prova: mangueira de descarga.

7.8.2.3 Procedimento: elevar a pressdo até a pressdo de 210 kgf/cm?, de acordo com o tipo e modelo
do extintor de incéndio.

7.8.2.4 Resultado: registrar se ha ocorréncia ou ndo de vazamento, deslizamento ou soltura das
conexoes.

7.8.3 Verificacio da condutividade elétrica para mangueiras de descarga de extintores de
incéndio com carga de dioxido de carbono



7.8.3.1 Equipamento: fonte alimentacdo de 12V corrente continua e lampada de teste ou
equipamento semelhante, como multiteste.

7.8.3.2 Corpo-de-prova: mangueira de descarga.

7.8.3.3 Procedimento: conectar ambos os terminais da mangueira de descarga a fonte de
alimentagao.

7.8.3.4 Resultado: verificar se ha condutividade elétrica por meio da ldmpada. Inexistindo a
condutividade, a mangueira devera ser substituida.

7.8.4 Verificacdo da resisténcia mecinica de valvulas de descarga aplicada em extintores de
incéndio de baixa pressao

7.8.4.1 Aparelhagem necessaria: fonte geradora de pressdo hidrostitica, com mandmetro cuja
pressdo de 28 kgf/cm” esteja no terco médio da escala e o valor maximo da menor divisdo 0,1MPa
(1kgf/cm?), conforme NBR 14105.

7.8.4.2 Corpo-de-prova: valvula de descarga de extintor de baixa pressdo.

7.8.4.3 Procedimento: montar a valvula de descarga na fonte geradora de pressdo hidrostatica,
pressurizar o corpo-de-prova com 2,5 vezes a pressdo normal de carregamento com a valvula
normalmente fechada.

7.8.4.4 Resultado: durante o periodo em que o corpo-de-prova estiver submetido a pressdo, verificar
a ocorréncia de vazamento, por meio de escape de agua, projecdo de qualquer parte ou deformagéo
permanente.

7.8.5 Verificacdo da resisténcia mecanica de valvulas de descarga de extintor de incéndio e
cilindros com carga de dioxido de carbono e valvulas de descarga de cilindros de gas
expelente

7.8.5.1 Aparelhagem necessaria: fonte geradora de pressdo hidrostatica, com mandmetro cuja
pressdo de 130 Kgf/cm?, esteja compreendida no ter¢co médio da escala e o valor maximo da menor
divisdo de IMPa (10Kgf/cm?), conforme a NBR 14105.

7.8.5.2 Corpo-de-prova: valvula de descarga de extintores de incéndio ou cilindros com carga de
diéxido de carbono ou valvula de descarga de cilindros de gas expelente.

7.8.5.3 Procedimento: montar a valvula de descarga na fonte geradora de pressdo hidrostatica,
pressurizar o corpo-de-prova com 13MPa (130 Kgf/cm?), com a valvula normalmente fechada.
Repetir a operacdo, com a valvula aberta e com a saida bloqueada.

7.8.5.4 Resultado: durante o periodo em que o corpo-de-prova estiver submetido a pressdo,
verificar a ocorréncia de vazamento, por meio de escape de agua, proje¢do de qualquer parte ou
deformacdo permanente.

7.8.6 Verificacdo de vazamento de valvula de descarga de extintores de incéndio com carga de
PO, Agua ou espuma mecanica



7.8.6.1 Aparelhagem necessaria: fonte geradora de pressdo pneumdtica, com mandmetro cuja
pressdo de 14 kgf/cm? esteja compreendido no ter¢o médio da escala e o valor maximo da menor
divisdo de 0,1 MPa (1kgf/cm?), conforme NBR 14105, e recipiente com agua adequadamente
iluminado, para efetuar a verificacdo visual.

7.8.6.2 Corpo-de-prova: valvula de descarga de extintor.

7.8.6.3 Procedimento: montar a valvula de descarga na fonte geradora de pressdo pneumadtica,
pressurizar o corpo de prova a 1,4 MPa (14 Kgf/cm?), com a valvula normalmente fechada e
introduzir no recipiente com agua por 2 min. Repetir a operagcdo com a valvula aberta e com a saida
bloqueada.

7.8.6.4 Resultados: durante o periodo em que o corpo-de-prova estiver submetido a pressdo,
verificar a ocorréncia de vazamento por meio da presenca de bolhas.

7.8.7 Verificacido de vazamento para valvulas de descarga de extintores de incéndio e cilindros
com carga de dioxido de carbono e valvulas de descarga de cilindros de gas expelente

7.8.7.1 Aparelhagem necessaria: fonte geradora de pressdo, com mandmetro cuja pressdo de 130
Kgtf/cm? esteja compreendido no terco médio da escala e o valor mdximo da menor divisdo de
1MPa (10K gf/cm?), conforme NBR 14105

7.8.7.2 Corpo-de-prova: valvula de descarga de extintor de incéndio ou cilindro para carga de
diéxido de carbono ou valvula de descarga de cilindro de gés expelente.

7.8.7.3 Procedimento: montar a valvula de descarga na fonte geradora de pressdo, pressurizar o
corpo-de-prova com 13MPa (130 kgf/cm?), com a valvula normalmente fechada. Repetir a operagdo
com a valvula aberta e com a saida bloqueada. Registrar se hd ocorréncia, ou ndo, de vazamento ou

deformacio visivel.

7.8.7.4 Resultado: durante o periodo em que o corpo-de-prova estiver submetido a pressao, verificar
a evidéncia de vazamento por meio da presenca de bolhas.

7.8.8 Verificacido de vazamento do indicador de pressao

7.8.8.1 Equipamento: fonte geradora de pressdo pneumdtica com manometro cuja pressdo de 14
Kgt/cm? esteja compreendido no terco médio da escala e o valor madximo da menor divisdo de
0,05MPa (0,5kgt/cm?), conforme NBR 14105, e recipiente para conter agua, adequadamente
iluminado, para efetuar a verificagdo visual.

7.8.8.2 Corpo-de-prova: indicador de pressao.

7.8.8.3 Procedimento: montar o indicador de pressdo no dispositivo e pressuriza-lo até a maxima
pressdo da faixa de operacao.

7.8.8.4 Resultado: verificar a existéncia de vazamentos.

7.8.9 Verificacio da indicacido da pressdo dos indicadores de pressio



7.8.9.1 Equipamento: fonte geradora de pressdo pneumatica com mandmetro de saida calibrado na
pressdo de 10,5 kgf/em® a 12 kgf/cm® e o valor maximo da menor divisdo 0,05MPa (0,5kgf/cm?),
conforme NBR 14105.

7.8.9.2 Corpo-de-prova: indicador de pressao.

7.8.9.3 Procedimento: montar o corpo-de-prova no equipamento e pressuriza-lo até atingir a
pressdo normal de carregamento no indicador. Verificar a leitura do mandmetro. Despressurizar
totalmente.

7.8.9.4 Resultado: verificar se a leitura do indicador de pressdo estd compreendida na faixa de
operagdo e observar se o ponteiro volta ao ponto zero ap6s a despressurizacao.

7.8.10 Regulagem da valvula de alivio

7.8.10.1 1 Equipamento: fonte geradora de pressdo pneumatica com mandmetro cuja pressdo de 16
a 18 Kgf/cm? esteja compreendido no ter¢o médio da escala e o valor maximo da menor divisdo
0,05MPa (0,5kgf/cm?), conforme NBR 14105.

7.8.10.2 Corpo-de-prova: valvula de alivio.

7.8.10.3 Procedimento: montar o corpo-de-prova no equipamento e pressuriza-lo até atingir a
abertura da valvula de alivio. Caso a abertura da valvula de alivio ocorra fora da faixa entre 1,6MPa
e 1,8 MPa (16kgtf/cm? e 18 kgf/cm?), devera ser estabelecida uma agdo corretiva de modo que a
valvula de alivio abra nesta faixa de pressao aplicada.

7.8.10.4 Resultado: verificar o valor da pressdo de abertura da valvula de alivio.
7.8.11 Regulagem do regulador de pressiao

7.8.11.1 Aparelhagem: fonte geradora de pressdo pneumatica com mandmetro para classe de
tolerancia “A”, escala 0-4 MPa (0-40 kgf/cm?) e o valor maximo da menor divisdo 0,05MPa (0,5
Kgf/cm?), conforme a NBR 14105.

7.8.11.2 Corpo-de-prova: regulador de pressao.

7.8.11.3 Adotar a seqiiéncia a seguir € o exemplo de montagem do croqui explicativo.

a) acoplar o regulador de pressdo (A) a fonte geradora de pressdo pneumatica (B);

b) fechar completamente a valvula reguladora de pressao (C), de modo a néo ter saida do gés;

c¢) acoplar na saida do regulador o mandmetro aferido (D), citado em 7.8.11.1, com uma vélvula
para purga (E), com saida de didmetro 3mm (+ 0,1 mm) (F);

d) com a valvula para purga (E) aberta, abrir lentamente a valvula da fonte geradora de pressdo
pneumatica (B ) e, nesta situag@o, ndo serd permitido vazamento pela valvula de purga (E);

e) lentamente, ajustar a regulagem da valvula reguladora de pressdo (C) até atingir a pressdo de
saida de aproximadamente 0,3MPa ( 3kgf/cm?) no mandmetro aferido (D);

f) fechar lentamente a valvula de purga (E) e completar o ajuste do regulador de pressdo (C) até
atingir a pressdo estatica especificada no manometro aferido (D);

g) fechar a valvula da fonte geradora de pressdo pneumatica (B);

h) aliviar a pressdo pela purga (E);

1) lacrar o dispositivo de ajuste da valvula reguladora de pressao (C).
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ANEXO A

REQUISITOS A SEREM OBSERVADOS EM COMPONENTES ROSCADOS

A.1 Para extintores de incéndio de baixa pressao:

Deve ser realizado, a cada manutencdo, controle visual de roscas, sendo rejeitadas aquelas que
apresentarem pelo menos um dos eventos abaixo:

- crista danificada;

- falhas de filetes; e

- flancos desgastados.

A.2 Para extintores de incéndio de alta pressao e cilindros:
A.2.1 Deve ser realizada inspe¢do da rosca do gargalo do cilindro, devendo ser verificado o que segue:

a) A rosca do gargalo deve ser limpa e examinada para verificagdo de que, na sua area util, os filetes ndo
estejam rompidos, os flancos ndo estejam rasgados, as cristas ndo tenham trincamentos maiores que
os permitidos, e esteja de acordo com o perfil original a ser verificado com calibre tampao 3/4" NGT
e NPT e 3/8” NPT;

b) Quando for necessdrio e o projeto do gargalo permitir, a roca pode ser reaberta, de forma a
reconstituir o perfil original, ou seja, possibilitar o atarraxamento do nimero minimo de filetes
necessarios a fixagdo da valvula e sua vedagao.

A.2.2 Para os demais conjuntos roscados devem ser seguidos os mesmos requisitos apontados para os
extintores de incéndio de baixa pressdo. Anexo B.

A.3 As dimensdes das roscas dos componentes roscados deverdo assegurar ajustes que permitam garantir
o torque e resisténcias adequadas para cada unido roscada.



ANEXO B

REQUISITOS MINIMOS A SEREM OBSERVADOS NOS COMPONENTES ROSCADOS DE
EXTINTORES DE INCENDIO DE BAIXA PRESSAO

IDENTIFICACAO | N.° MINIMO -
SO LD A1 S DO MODELO DE FIOS DE REF]?;EE,?EA DE
ROSCA
Vélvula de descarga para extintores VP-1/VP-2 UNEF 6 O operador deve atarraxar a

com cargade p6 1 kge2 kg

Valvula de descarga para extintor

valvula
manualmente até que haja o

ou tampa

com carga de p6 4 kg a 12 kg e para Vi/_é/(ﬁ( II_;O_ 6 tangenciamento do anel de
extintor com carga de dgua 10 L ’ vedagcdo com a abertura do
recipiente. A partir deste
. ponto, aplicar um torque
Tampa. para  extintor de com ferramenta apropriada
pressurizacao indireta com carga de| P 6-B M46x1,5 6 com um comprimento de
po, portatil arco compreendido entre Vs
a'ly devolta.
Deve-se observar a
recomendacdo pratica no
Vélvula de descarga para extintor| CO2-19,05mm- sentido de verificar se ¢
com carga de didxido de carbono gatilho 14 por possivel obter um firme
(CO,) tipo gatilho, abertura lenta| CO2-19,05mm- 75 4ll)nm aperto manual, ¢ apos 1 '/g
(ABL) carreta e abertura lenta ABL ’ de aperto com chave, deve
(ABL) para nitrogénio N2-19,05mm -ABL ser visivel, no minimo, 1
volta (1 fio de rosca) util na
valvula.
Deve-se observar a
recomendacdo pratica no
sentido de verificar se ¢
Vélvula de descarga para extintor CO- 25.4mm — 11.1/2 por possivel obter um firme
com carga de dioxido de carbono 11.1 /2’ NPT 25 4m1:n aperto manual, ¢ apos 1 '/g
(CO,) abertura lenta (ABL) ' ’ de aperto com chave, deve
ser visivel, no minimo, 1
volta (1 fio de rosca) util na
valvula.
. . Mangueira de Adotar recomendacdo
Mangueira de descarga para extintor =T oy 1, <1
de pressurizaco direta, portatil pressurizagdo direta 4 pra’tlca de /s a /4 de volta,
M 14x1,5 apds o aperto manual.
Mangueira para
Mangueira de descarga para extintor extmtgr d? A(?o‘tar | r‘elcomendag:ao
de pressurizagdo indireta, portatil | pressurizagao 6 pra’t1ca de /sa /4 de volta,
indireta. Diversas apos o aperto manual.
roscas
Mangueira de descarga para ~
extintores com carga de didéxido de| Mangueira para AC}qtar | fefomendagao
4 pratica de /s a /4 de volta,

carbono, portateis, incluindo a carga
nominal de 10 kg

extintor CO; portatil

apods o aperto manual




Mangueira de descarga para

extintores com carga de| Mangueira para Adotar recomendacdo
dioxido de carbono, sobre| extintor CO; nido 6 pratica de 1/g a 1/4 de volta,
rodas, exceto aqueles com portatil apos o aperto manual
carga nominal de 10kg
. Adotar recomendaca
Tampa para extintor de dO a 1 6(301 endagao
LoET LT . pratica de /4 a '/, volta,
pressurizagdo indireta com | Tampa para extintor e .
. , 6 utilizando-se chave especial
carga de pd ou agua, sobre sobre rodas . .
rodas que permita o perfeito
acoplamento na tampa
Notas:

1) Se apos o aperto com a chave apropriada sobrar menos de 1 filete, substituir compulsoriamente a
valvula de descarga para cilindros de alta pressdo, desde que atendida a inspecdo técnica com uso de
calibre;

2) As valvulas para extintores com carga de dioxido de carbono (CO,), tipo gatilho de 12,7mm NPT,
rebaixadas de 19,05mm-NPT para 12,7mm-NPT, devem ser sumariamente eliminadas, bem como o
cilindro, visto que representam um grande risco de cisalhamento, ao aplicar o torque de aperto ou em
conseqiiéncia de queda acidental.



ANEXO C
QUADRO DE INSTRUCOES

O quadro de instrucdes devera conter as instrucdes de operacdo, classe de fogo, faixa de temperatura de
operagdo, o tipo e carga nominal de agente extintor, pressdo normal de carregamento ou tipo e quantidade
de gés expelente quando do tipo indireto, o termo “recarregar,quando aplicavel, imediatamente apds o uso
ou ao término da garantia”, tamanho das letras de instrucdo de operacdo ndo inferior a Smm, informagdes
complementares ao consumidor bem como razdo social, CNPJ e enderego do prestador de servigo.

O quadro de instru¢des deve ser aplicado pela empresa que realizou a ultima manutengdo de segundo ou
terceiro nivel, ndo sendo permitida sobreposi¢@o a outro ja fixado, a exceg¢do dos “quadros de instrugdes”
impressos no recipiente ou cilindro pelo fabricante do extintor de incéndio pelo processo de silk-screen,
caso em que a empresa de manutengdo podera fazer a op¢do entre sobrepor novo quadro de instrugdes ou
manter o quadro de instru¢des do fabricante.



ANEXO D

ANEL DE IDENTIFICACAO DA MANUTENCAO

—_

O Anel de Identificagdo Externa de Manutencdo deve ser confeccionado em material plastico
resistente, indeformavel nas suas dimensdes, de cor amarela e com dimensdes compativeis com cada
um dos modelos de extintores de incéndio, de modo que o mesmo somente possa ser colocado ou
removido, com a prévia desmontagem do extintor de incéndio.

2. O Anel de Identificagdo de Manutencdo somente deve ser colocado ou substituido com a
desmontagem completa do extintor, ao término da manutencdo de 2° ou 3° nivel , quando serd
perfurado, de forma bem visivel, somente o més da realizagdo da mesma.

3. O Anel de Identificagio de Manutengdo a ser adotado pela Empresa de Inspeg¢do Técnica e
Manuten¢do de Extintores de Incéndio deve ser submetido a aprovacdo do representante local da
RBMLAQ. O representante da RBMLQ deve acompanhar o uso e a forma como se dara a perfuragao.

4. Nao ¢ permitida a reutilizagdo do Anel de Identificagdo da Manuteng¢do quando a empresa realizar
servicos de manutengdo de 2° e 3° nivel.

5. O Anel de Identificagdo da Manuten¢do deve conter a identificagdo da empresa de manutengdo,
podendo ser usado o nome ou o logotipo da empresa. e somente um ano, que serd o ano da realizacdo
da manutengao.

6. Toda identificagdo no Anel de Identificacdo da Manutencdo deve ser de forma indelével, em alto ou
baixo relevo.

7. Nos extintores de incéndio portateis de pressurizagdo direta, o Anel de Identificagdo de Manutengdo
devera ser instalado entre a valvula de descarga e o cilindro ou recipiente do extintor de incéndio, de
maneira que o anel ndo permita a sua substituicdo sem a desmontagem da valvula de descarga do
cilindro ou recipiente.

8. Nos extintores de incéndio de pressurizagdo indireta, portateis ou sobre rodas, o Anel de
Identificagdo de Manutengdo deverd ser instalado entre a valvula de abertura lenta e o corpo do
respectivo cilindro para o gas expelente.

9. O Anel de Identificagio de Manuteng¢do para os extintores de incéndio de CO;, que contenham
valvula de */; > polegadas , deve obrigatoriamente ter o didmetro interno de 28mm.



ANEXO E

REQUISITOS DE PERFORMANCE PARA EXTINTORES DE INCENDIO

Para avaliagdo do desempenho de extintores de incéndio, os resultados obtidos através dos ensaios de
funcionamento devem ser confrontados com os requisitos de performance apresentados abaixo, em
funcdo do tipo e carga nominal de agente extintor.

EXTINTOR DE INCENDIO
CARGA CAPACIDADE TOLERANCIA DE CARGA
Até 2kg +/-5%
Po > 2kg até 6kg +/- 3%
> 6kg +/- 2%
Agua Todas +/-2%
Espuma mecénica Todas +/- 2%
Diodxido de carbono Todas +0% / -5%
Halogenado Todas —5%
EXTINTOR DE INCENDIO TEMPO DE DESCARGA
CARGA CAPACIDADE MINIMO
Po De 1kg até 4kg 8s
> 4kg até 12kg 8s
> 12kg até 30kg
> 30kg até 70kg
> 70kg até 100kg
Agua 101 50s
501,751e 1501 80s
Espuma mecanica 91al0l 50s
501 50s
Dioxido de carbono De lkg até 2kg 8s
> 2kg até 4kg 11s
> 4kg até 6 kg 8s
> 10kg até 25kg
> 25kg até 50kg
Halogenado Cap. Extintora at¢ 20-B 8s
EXTINTOR DE INCENDIO
CARGA CAPACIDADE ALCANCE MINIMO DO JATO
Po Todas ndo aplicavel
Agua 101 4m
501,751e1501 6m
Espuma mecénica 91al0l ndo aplicavel
501 ndo aplicavel
Dioxido de carbono Todas ndo aplicavel
EXTINTOR DE INCENDIO RENDIMENTO MINIMO
CARGA CAPACIDADE NA POSICAO DE USO
Po Todas 85%
Agua Todas 95%
Espuma mecénica Todas 95%
Dioxido de carbono Todas 75%
Halogenado Cap.Extintora até 20-B 95%

Para efetuar os registros dos ensaios de funcionamento de extintores de incéndio para avaliagdo do desempenho devem ser
utilizadas planilhas contendo, no minimo, as informagées apresentadas a seguir, conforme o tipo de extintor de incéndio.



ENSAIO DE FUNCIONAMENTO DE EXTINTORES DE INCENDIO COM CARGA DE PO

1- Dados do Extintor de Incéndio (Prova)

IDENTIFICAGAO DO RECIPIENTE

N° Més/Ano de Fabricagdo: Fabricante: Carga Nominal (Cn): [kgl
IDENTIFICACAO DA AMPOLA PARA O GAS EXPELENTE (exclusivo para extintores de pressurizagao indireta)
N° Més/Ano de Fabricagao: Fabricante: Carga Nominal (Cn): [kal
Pressurizagao: () Direta () Indireta NOTA: Ensaio realizado na posi¢do normal de operagéo.
2- Dados do Extintor de Incéndio (Contra-Prova)
IDENTIFICACAO DO RECIPIENTE
N° Més/Ano de Fabricagao: Fabricante: Carga Nominal (Cn): [kg]
IDENTIFICAGCAO DA AMPOLA PARA O GAS EXPELENTE (exclusivo para extintores de pressurizagao indireta)
N° Més/Ano de Fabricagao: Fabricante: Carga Nominal (Cn): [ka]
Pressurizagao: () Direta () Indireta NOTA: Ensaio realizado na posigdo normal de operagao.
3- Dados do Extintor de Incéndio (Testemunha)
IDENTIFICAGAO DO RECIPIENTE
N° Més/Ano de Fabricacao: Fabricante: Carga Nominal (Cn): [ka]
IDENTIFICACAO DA AMPOLA PARA O GAS EXPELENTE (exclusivo para extintores de pressurizagao indireta)
N° Més/Ano de Fabricacéo: Fabricante: Carga Nominal (Cn): [ka]l
Pressurizagéo: () Direta () Indireta NOTA: Ensaio realizado na posi¢do normal de operagéo.
Grandeza Requisitos Norrnativos 1.- Prova 2.- Contra-Prova 3.- Testemunha
A — Massa do extintor de incéndio
carregado gl
[Cn] Min
B — Tempo de descarga [s] De 1kg até 12kg 8s
C — Massa do extintor de incéndio
descarregado com residuo [g]
D — Massa de carga expelida
D=(A-C) ¢]]
E — Massa do extintor de incéndio
descarregado sem residuo [g]
F — Residuo de carga F =(C —E) [a]
G — Carga real verificada G = (D + F) [g]
. [Cn] H
H — Tolerancia de carga Até 2kg +5%
H=(Gx100)-100 [%] >4 até bkg + 3%
(Cn) > Bkg 2%
| — Rendimento
I=(Dx100) [%] 85%
G

Obs.:

Concluséo: Confrontando-se os resultados acima, com as especificagdes da NBR 12962,
0s ensaios foram considerados: () APROVADOS () REPROVADOS

Local/data:

Operador: Responsavel pela Empresa




ENSAIO DE FUNCIONAMENTO DE EXTINTORES DE INCENDIO COM CARGA DE AGUA

1- Dados do Extintor de Incéndio (Prova)

IDENTIFICAGAO DO RECIPIENTE

N° Més/Ano de Fabricagao: Fabricante: Carga Nominal (Cn): [kg]
IDENTIFICACAO DA AMPOLA PARA O GAS EXPELENTE (exclusivo para extintores de pressurizagao indireta)
N° Més/Ano de Fabricagdo: Fabricante: Carga Nominal (Cn): [kg]
Pressurizagéo: () Direta () Indireta NOTA: Ensaio realizado na posi¢do normal de operagéo.
2- Dados do Extintor de Incéndio (Contra-Prova)
IDENTIFICACAO DO RECIPIENTE
N° Més/Ano de Fabricagao: Fabricante: Carga Nominal (Cn): [kg]
IDENTIFICACAO DA AMPOLA PARA O GAS EXPELENTE (exclusivo para extintores de pressurizagéo indireta)
N° Més/Ano de Fabricagao: Fabricante: Carga Nominal (Cn): [kg]
Pressurizagao: () Direta () Indireta NOTA: Ensaio realizado na posigdo normal de operagéao.
3- Dados do Extintor de Incéndio (Testemunha)
IDENTIFICAGAO DO RECIPIENTE
N° Més/Ano de Fabricagao: Fabricante: Carga Nominal (Cn): [kal
IDENTIFICACAO DA AMPOLA PARA O GAS EXPELENTE (exclusivo para extintores de pressurizagao indireta)
N° Més/Ano de Fabricagao: Fabricante: Carga Nominal (Cn): [kal
Pressurizagdo: () Direta () Indireta NOTA: Ensaio realizado na posigdo normal de operagao.
Grandeza Requisitos Norrnativos 1.- Prova 2.- Contra-Prova | 3.- Testemunha
A — Massa do extintor de incéndio
carregado
Le]]
[Cn] Min
B — Tempo de descarga [s] 10 litros 50s
50, 75 e 150 litros 80s
C — Alcance do Jato [m] [Cn] Alcance minimo
10 litros 4m
50, 75 e 150 litros 6 m
D — Massa do extintor de incéndio
descarregado com residuo [9]
E — Massa de carga expelida
E=(A-D)[d]
F — Massa do extintor de incéndio
descarregado sem residuo [g]
G — Residuodecarga G=(D-F) [g]
H — Carga real verificada H = (E + G) [g]
| — Tolerancia de carga
I= (Hx100)-100 [%)] +2%
(Cn)
J — Rendimento
J=(Ex100) [%] 95%
H
Obs.:
Conclusao: Confrontando-se os resultados acima, com as especificagdes da NBR 12962,
0s ensaios foram considerados: ( ) APROVADOS ( ) REPROVADOS
Local/data:

Operador: Responsavel pela Empresa




ENSAIO DE FUNCIONAMENTO DE EXTINTORES DE INCENDIO
COM CARGA DE ESPUMA MECANICA

1- Dados do Extintor de Incéndio (Prova)

IDENTIFICAGAO DO RECIPIENTE

N° Més/Ano de Fabricagao: Fabricante: Carga Nominal (Cn): [kg]

IDENTIFICACAO DA AMPOLA PARA O GAS EXPELENTE (exclusivo para extintores de pressurizagao indireta)

N° Més/Ano de Fabricagdo: Fabricante: Carga Nominal (Cn): [kgl
Pressurizagao: () Direta () Indireta NOTA: Ensaio realizado na posi¢gdo normal de operagédo.

2- Dados do Extintor de Incéndio (Contra-Prova)

IDENTIFICAGAO DO RECIPIENTE

N° Més/Ano de Fabricacao: Fabricante: Carga Nominal (Cn): [kal

IDENTIFICACAO DA AMPOLA PARA O GAS EXPELENTE (exclusivo para extintores de pressurizagdo indireta)

N° Més/Ano de Fabricagao: Fabricante: Carga Nominal (Cn): [kal
Pressurizagéo: () Direta () Indireta NOTA: Ensaio realizado na posi¢do normal de operagéo.

3- Dados do Extintor de Incéndio (Testemunha)

IDENTIFICAGAO DO RECIPIENTE

N° Més/Ano de Fabricagdo: Fabricante: Carga Nominal (Cn): [ka]
IDENTIFICACAO DA AMPOLA PARA O GAS EXPELENTE (exclusivo para extintores de pressurizagao indireta)
N° Més/Ano de Fabricagao: Fabricante: Carga Nominal (Cn): [ka]
Pressurizagéo: () Direta () Indireta NOTA: Ensaio realizado na posigdo normal de operagéo.
Grandeza Requisitos Norrnativos 1.- Prova 2.- Contra-Prova 3.- Testemunha
A — Massa do extintor de incéndio
carregado [9]
[Cn] Min
B — Tempo de descarga [s] 9e 10 litros 50s
50 litros 50s
C — Massa do extintor de incéndio
descarregado com residuo [a]
D — Massa de carga expelida
D=(A-C)[dl
E — Massa do extintor de incéndio
descarregado sem residuo [a]
F — Residuode carga F=(C-E) [g]
G — Carga real verificada G = (D + F) [g]
H — Tolerancia de carga
H=(Gx100)-100 [%] + 2%
(Cn)
| — Rendimento
I=(Dx 100) [%] 95 %
G
Obs.:
Conclusao: Confrontando-se os resultados acima, com as especificacdes da NBR 12962,
0s ensaios foram considerados: () APROVADOS () REPROVADOS
Local/data:

Operador: Responsavel pela Empresa




ENSAIO DE FUNCIONAMENTO DE EXTINTORES DE INCENDIO
COM CARGA DE DIOXIDO DE CARBONO (CO,)

1- Dados do Extintor de Incéndio (Prova)

IDENTIFICAGAO DO RECIPIENTE

N° Més/Ano de Fabricagdo: Fabricante: Carga Nominal (Cn): [ka]
NOTA: Ensaio realizado na posi¢do normal de operagéo.

2- Dados do Extintor de Incéndio (Contra-Prova)

IDENTIFICACAO DO RECIPIENTE

N° Més/Ano de Fabricagao: Fabricante: Carga Nominal (Cn): [kg]
NOTA: Ensaio realizado na posigdo normal de operagéao.
3- Dados do Extintor de Incéndio (Testemunha)

IDENTIFICAGCAO DO RECIPIENTE

N° Més/Ano de Fabricagdo: Fabricante: Carga Nominal (Cn): [kal
NOTA: Ensaio realizado na posi¢do normal de operagéo.

Grandeza Requisitos Normativos 1.- Prova 2.- Contra-Prova 3.- Testemunha

A — Massa do extintor de incéndio

carregado [a]

[Cn] Min
B — Tempo de descarga [s] De 1kg até 6kg 8s

C — Massa do extintor de incéndio
descarregado com residuo [g]

D — Massa de carga expelida
] D=(A-C) [a]

E — Massa do extintor de incéndio
descarregado sem residuo [a]

F — Residuo de carga F =(C - E) [g]

G — Carga real verificada G =(D + F)

ld]

H — Tolerancia de carga
H=(Gx100)-100 [%]
(Cn)

+0% / -5%

I — Rendimento 75%

I = (D x 100) [%]
(G)

Obs.:

Conclusao: Confrontando-se os resultados acima, com as especificagdes da NBR 12962,

0s ensaios foram considerados: ( ) APROVADOS

( ) REPROVADOS

Local/data:

Operador:

Responsavel pela Empresa




ENSAIO DE FUNCIONAMENTO DE EXTINTORES DE INCENDIO
COM CARGA DE HALOGENADO

1- Dados do Extintor de Incéndio (Prova)

IDENTIFICAGAO DO RECIPIENTE

N° Més/Ano de Fabricacao: Fabricante: Carga Nominal (Cn): [kal

IDENTIFICACAO DA AMPOLA PARA O GAS EXPELENTE (exclusivo para extintores de pressurizagdo indireta)

N° Més/Ano de Fabricagao: Fabricante: Carga Nominal (Cn): [kal
Pressurizagéo: () Direta () Indireta NOTA: Ensaio realizado na posi¢do normal de operagéo.

2- Dados do Extintor de Incéndio (Contra-Prova)

IDENTIFICAGAO DO RECIPIENTE

N° Més/Ano de Fabricagdo: Fabricante: Carga Nominal (Cn): [ka]

IDENTIFICACAO DA AMPOLA PARA O GAS EXPELENTE (exclusivo para extintores de pressurizagao indireta)

N° Més/Ano de Fabricagdo: Fabricante: Carga Nominal (Cn): [ka]
Pressurizagao: () Direta () Indireta NOTA: Ensaio realizado na posigdo normal de operagao.

3- Dados do Extintor de Incéndio (Testemunha)

IDENTIFICAGAO DO RECIPIENTE

N° Més/Ano de Fabricagao: Fabricante: Carga Nominal (Cn): [ka]
IDENTIFICACAO DA AMPOLA PARA O GAS EXPELENTE (exclusivo para extintores de pressurizagao indireta)
N° Més/Ano de Fabricagao: Fabricante: Carga Nominal (Cn): [kal
Pressurizagao: () Direta () Indireta NOTA: Ensaio realizado na posi¢do normal de operagéo.
Grandeza Requisitos Normativos 1.- Prova 2.- Contra-Prova 3.- Testemunha
A —Massa do extintor de incéndio
carregado [a]
Extintor Portatil
B — Tempo de descarga [s] Minimo de 8s

Cap. Extintora até 20B

C — Massa do extintor de incéndio
descarregado com residuo [a]

D — Massa de carga expelida
D=(A-C) ldl

E — Massa do extintor de incéndio
descarregado sem residuo [g]

F — Residuode carga F=(C-E) [g]

G - Carga real verificada G = (D + F) [g]

H — Tolerancia de carga

H = (G x 100) - 100 [%] _5%
(Cn)
I — Rendimento Minimo 95 %
1= (D x100) [%]
((S))
Obs.:
Conclusao: Confrontando-se os resultados acima, com as especificagdes da NBR 12962,
0s ensaios foram considerados: () APROVADOS () REPROVADOS
Local/data:

Operador: Responsavel pela Empresa




ANEXO F

REQUISITOS A SEREM OBSERVADOS PARA EXTINTORES COM CARGA DE DIOXIDO
DE CARBONO (CO;) PARA BAIXA TEMPERATURA

Na auséncia do manual do fabricante, o extintor de incéndio de didxido de carbono com carga para baixa
temperatura deve ser carregado atendendo o seguinte procedimento:

- Carregar o extintor somente apds estar assegurado que o cilindro estd limpo e seco com nitrogénio seco
(ponto de orvalho no minimo -40°C) de acordo com a tabela abaixo:

CARREGAMENTO DE NITROGENIO
TEMPERATURA PRESSAO DE NITROGENIO
AMBIENTE (°C) (kgf/cm?)

4.4 13,22

10,0 13,50
15,5 13,78
21,1 14,06
26,6 14,34
32,2 14,55
37,7 14,83

NOTAS:

1 - Para valores intermedidrios de temperatura utilizar o gradiente de pressdo de nitrogénio de
0,05kgf/cm?” para cada 1°C de temperatura ambiente.
EXEMPLO - Para o caso da temperatura ambiente de 1°C, pressurizar com nitrogénio a 13,05kgf/cm®.

2 - Agregar a quantidade de didxido de carbono (CO,;) correspondente a 75% da carga comum.
EXEMPLO - Para o caso da temperatura ambiente de 21,1°C, pressurizar com nitrogénio a pressdo de
14,06kgf/cm? e carregar com 4,5kg de diéxido de carbono (CO,), caso a carga nominal de agente extintor
seja de 6kg quando para carga comum.

3 - No quadro de instrugdes devera constar a expressao “carga para baixa temperatura”.



