MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E

COMERCIO EXTERIOR - MDIC

INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, NORMALIZA(}AO E
QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO

Portaria Inmetro n.° 153 , de 12 de agosto de 2005

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA,
NORMALIZACAO E QUALIDADE INDUSTRIAL - INMETRO, no uso de suas atribuicdes,
conferidas pela Lei n.° 5.966, de 11 de dezembro de 1973, e tendo em vista o disposto no
artigo 3°, inciso Ill, da Lei n.° 9.933, de 20 de dezembro de 1999, e na alinea “a”, do subitem
4.1, da Regulamentacgao Metrologica aprovada pela Resolugéo n.° 11/88, de 12 de outubro de
1988, do Conselho Nacional de Metrologia, Normalizagdo e Qualidade Industrial —
CONMETRO,

Considerando que os esfigmomandmetros mecanicos, de medigéo nao-
invasiva, devem atender a especificagdes de forma a garantir a sua confiabilidade metrolégica;

Considerando a Recomendacéo Internacional da Organizag&o Internacional de
Metrologia Legal OIML R 16-1, edigdo 2002, amplamente discutida com os fabricantes
nacionais, importadores, entidades de classe e organismos governamentais interessados,
resolve baixar Portaria com as seguintes disposigoes:

Art. 1° Fica aprovado o Regulamento Técnico Metrologico, anexo a presente
Portaria, estabelecendo as condi¢gdes a que devem satisfazer os esfigmomandmetros
mecanicos, de medigdo ndo-invasiva, que se destinem a medir a pressao arterial humana.

Art. 2° As aprovagdes de modelo dos esfigmomandémetros anerdides,
realizadas de acordo com o Regulamento Técnico Metrolégico aprovado pela Portaria Inmetro
n.° 24/1996, ficam convalidadas.

§ 1° Os esfigmomandmetros mecanicos, do tipo aneréide, cujos processos de
apreciagao técnica de modelo estiverem em andamento na data de publicagdo da presente
Portaria, serdo examinados com base no Regulamento Técnico Metrolégico aprovado pela
Portaria Inmetro n.° 24/1996.

§ 2° Deve constar, no manual de instrugdes dos instrumentos referidos no
caput deste artigo, a substituicdo da Portaria Inmetro n.° 24/1996 pela presente Portaria.

Art. 3° A partir de 1° de janeiro de 2006, todos os novos modelos de
esfigmomanémetros mecanicos, importados ou fabricados no Brasil, devem ser aprovados de
acordo com o Regulamento anexo a presente Portaria.

§ 1° Os instrumentos, cujas aprovag¢des de modelo forem solicitadas a partir
da publicagdo da presente Portaria, serao apreciados de acordo com o Regulamento ora
aprovado.

§ 2° Os esfigmomandmetros mecéanicos, de liquido manométrico, em uso,
poderao continuar em utilizacdo desde que sejam observados 0s erros maximos admissiveis,
constantes do subitem 4.1.2 do Regulamento ora aprovado.

Art. 4° As infragdes a qualquer dispositivo deste Regulamento sujeitam os
infratores as penalidades previstas no Artigo 8° da Lei 9.933, de 20 de dezembro de 1999.

Art. 5° Esta Portaria revoga a Portaria Inmetro n.° 24/1996.
Art. 6° Esta Portaria entrara em vigor na data de sua publicagédo no Diario

Oficial da Uniao.

JOAO ALZIRO HERZ DA JORNADA
Presidente do Inmetro



REGULAMENTO TECNICO METROLOGICO A QUE SE REFERE A PORTARIA
INMETRO N.° 153 de 12 de Agosto de 2005.

1. OBJETIVO E CAMPO DE APLICACAO

1.1 Este Regulamento Técnico Metrolégico estabelece as condi¢des minimas a que devem
satisfazer os esfigmomandmetros mecénicos de medi¢do n&o-invasiva, que se destinem a
medir a presséao arterial humana.

1.2 Este Regulamento se aplica aos esfigmomanémetros anerdides e aos esfigmomandémetros
que utilizam liquido manomeétrico, portateis ou nao.

2. TERMINOLOGIA

2.1 Esfigmomandmetro: instrumento usado para a medigao da presséo sanglinea arterial.

2.2 Esfigmomandmetro mecanico: instrumento que utiliza um mandmetro aneroéide ou de
liquido manométrico, ou outro dispositivo, para a medigdo ndo-invasiva da pressdo sanglinea
arterial por meio de uma bragadeira inflavel.

2.3 Mandmetro anerdide: instrumento que utiliza ar como fluido manométrico, deformando um
sensor elastico.

2.4 Manémetro de liquido manométrico: instrumento que indica a pressdo em funcéo do
deslocamento de uma coluna de liquido manométrico num tubo transparente graduado.

2.5 Liquido manomeétrico: substancia ou composto utilizado como enchimento da coluna de um
manémetro, possibilitando a medigdo da pressao.

2.6 Esfigmomandmetro portatil de liquido manomeétrico: instrumento desenvolvido para ser
transportado manualmente por uma pessoa, com seus diversos dispositivos, acondicionado de
forma apropriada e que permita seu posicionamento adequado durante o uso.

2.7 Faixa de medicao: conjunto de valores da pressao para o qual admite-se que o erro do
esfigmomandmetro mantém-se dentro dos limites especificados.

2.8 Faixa de indicagéo: conjunto de valores limitados pelas indicagbes extremas.

2.9 Faixa nominal: faixa de indicagdo que se pode obter, considerando os limites inferior e
superior da escala.

2.10 Sistema pneumatico: sistema que inclui todas as partes pressurizadas e de controle de
pressao, tais como manguito, bragadeira, tubos, valvulas e pera.

2.11 Bragadeira: elemento flexivel e ajustavel, utilizado juntamente com o manguito para
obstruir o fluxo de sangue na artéria.

2.12 Manguito: componente ou parte inflavel da bragadeira.

2.13 Valvula de deflagio: regula a saida de ar do sistema pneumatico, podendo ser manual ou
pré-ajustada.

2.14 Valvula de deflagdo rapida: libera rapidamente o ar do sistema pneumatico.

2.15 Pera: parte do instrumento de formato anatémico e flexivel, que tem por finalidade insuflar
0 manguito, sendo também conhecida como bomba de ar.

2.16 Dispositivo indicador: parte do esfigmomandmetro que apresenta a indicagao.

3. UNIDADES DE MEDIDA

3.1 E autorizado o pascal (Pa) e seu mdltiplo quilopascal (kPa).

3.2 E admitido o uso da unidade milimetro de mercurio (mmHg), equivalente aproximadamente
a 0,133 kPa.

4. REQUISITOS METROLOGICOS

4.1 Erros maximos admissiveis:

4.1.1 Na apreciagdo técnica de modelo, na verificagdo inicial e na verificagdo eventual, tanto na
pressao crescente quanto na decrescente, o erro maximo admissivel é de +3 mmHg (0,4
kPa);

4.1.2 Na verificagdo periodica e para os esfigmomandémetros em uso, tanto na pressao
crescente quanto na decrescente, o erro maximo admissivel € de +4 mmHg (0,5 kPa).

4.1.3 O erro de histerese em toda faixa de medigdo deve estar compreendido entre 0 e 4
mmHg (0 a 0,5 kPa).



5. REQUISITOS TECNICOS

5.1 Todo esfigmomandmetro mecanico deve ser construido com materiais adequados a

finalidade a que se destinam e possuir caracteristicas capazes de assegurar sua confiabilidade

metrologica.

5.2 Os esfigmomandmetros mecanicos devem efetuar medigdes e apresentar indicacdes que

satisfagcam o presente Regulamento quando submetidos aos ensaios previstos no item 7 € os

respectivos métodos de ensaio constantes no item 8.

5.2.1 Quando pressurizado, o esfigmomanémetro ndo deve apresentar escapamento de

ar superior a 4,0 mmHg/min (0,5 kPa/min).

5.3 Bragadeira:

a) deve ser confeccionada em material flexivel e nao-elastico;

b) deve constar a inscrigéo referente a circunferéncia do brago para qual ela se destina, em

centimetros;

c) deve apresentar marcacdes indicativas do seu correto posicionamento e fechamento em
torno do brago ou deve ser dotada de dispositivo que impecga sua utilizagéo fora das
dimensdes previstas pelo fabricante;

d) o centro do manguito deve vir marcado, indicando o correto posicionamento da bragadeira
sobre a artéria.

5.4 Manguito: deve ter largura de 40% e comprimento de 80% até 100% da circunferéncia do

brago para o qual se destina, de acordo com a classificagédo fornecida pelo fabricante.

5.5 Valvula de deflagédo: deve permitir um ajuste da taxa de redugcéo de pressao, ou ser pré-

ajustada, para 2 mmHg/s a 3 mmHg/s (0,3 kPa a 0,4 kPa).

5.5.1 Na deflagdo rapida, o tempo para a reducao da pressdo de 260 mmHg para 15 mmHg

(35 kPa para 2 kPa) ndo deve exceder 10s.

5.6 Valvula unidirecional da bomba de ar: deve bloquear o retrocesso do ar introduzido no

manguito e na pera.

5.7 Escala.

5.7.1 A escala deve ser unica e deve indicar diretamente os valores da presséo, sem que seja

preciso utilizar fator de multiplicagdo ou de conversao.

5.7.2 A escala deve ser impressa de forma clara e indelével e numa Unica cor, contrastante

com o fundo do dispositivo indicador.

5.7.3 A faixa de medig¢do deve ser igual a faixa nominal, observados os seguintes valores:

a) de 0 mmHg até, no minimo, 260 mmHg;

b) de 0 kPa até, no minimo, 35 kPa.

5.7.4 O valor de uma divisao da escala deve ser igual a 2 mmHg ou 0,2 kPa.

5.7.5 A escala deve comecgar na marca 0 mmHg ou 0 kPa.

5.7.6 As marcas de graduagéo devem ser nitidas, bem delineadas e com distanciamento e

espessura uniformes.

5.7.7 Os erros de tragado nao devem ser facilmente perceptiveis e a espessura das marcas

ndo deve exceder a 1/5 da distancia entre duas marcas consecutivas da escala.

5.8 Manual: o fabricante deve fornecer, juntamente com o instrumento, o0 manual de operagéo,

escrito de forma clara e em lingua portuguesa, contendo, no minimo, as seguintes

informacgdes:

a) nome, marca e endereco do fabricante;

b) método correto para utilizagéo e leitura do instrumento;

c) especificagdes técnicas, incluindo o dimensionamento da bragadeira;

d) periodicidade da verificagao;

e) instru¢des para limpeza e manuseio do instrumento;

f) informagdes das principais conseqiiéncias do mau uso; e

g) numero e a data da Portaria do Inmetro que aprovou este Regulamento Técnico Metrologico.

5.8.1 Caso o instrumento n&o seja de fabricacao proépria, é obrigatorio informar o nome e o pais

do fabricante.

5.9 Requisitos técnicos adicionais para mandémetros aneroides:

5.9.1 Os componentes internos do manémetro devem estar protegidos por um envoltério que

assegure condigdo estanque a poeira. Este envoltério ndo deve dificultar a leitura das

indicacdes.

5.9.2 O ponteiro indicador deve cobrir, no minimo 1/3 e no maximo 2/3 do comprimento dos

tracos mais curtos da graduacéo.

5.9.3 A espessura da extremidade do ponteiro que serve a leitura ndo deve ultrapassar a

espessura dos tragos.



5.9.4 O afastamento maximo do ponteiro em relagdo ao mostrador ndo deve ser superior a 2

mm.

5.9.5 O instrumento, apds ser submetido a 10.000 (dez mil) ciclos de pressédo, ndo deve

apresentar erros superiores aos admissiveis, conforme 4.1.1.

5.9.6 Nenhum pino ou dispositivo limitador pode ser usado para restringir o movimento do

ponteiro dentro de 6 mmHg (0,8 kPa) abaixo do zero.

5.9.7 Nao deve haver coincidéncia entre o inicio e o final da escala.

5.9.8 Quando submetido a uma queda de 5 (cinco) centimetros de altura sobre uma superficie

de madeira rigida, o manémetro ndo deve sofrer qualquer dano. Apés a queda, o manémetro

sera examinado visando atender ao disposto em 4.1.1.

5.9.9 Marcagéo no mostrador:

a) admite-se uma marcacao bem definida de uma faixa de tolerancia em torno do ponto zero

da escala, desde que esta ndo exceda a + 3,0 mmHg (+ 0,4 kPa). Os tracos de graduagéo

dentro desta faixa sdo opcionais;

b) cada quinta marca da escala deve ser de comprimento maior;

c¢) cada décima marca da escala deve ser numerada com algarismos arabicos;

d) a distancia entre duas marcas consecutivas da escala deve ser no minimo de 0,7 mm.

5.9.10 O esfigmomandmetro deve manter suas caracteristicas construtivas e metroldgicas,

quando armazenado durante 24h a temperatura de -20°C e, em seguida, durante 24h a +70°C.

5.10 Requisitos técnicos adicionais para mandmetros de liquido manométrico:

5.10.1 O mandémetro deve ser dotado de tubo transparente com enchimento de liquido

manomeétrico. Este enchimento deve ser feito de tal forma que nao se formem bolhas de ar na

coluna de liquido manométrico.

5.10.2 O liquido manomeétrico utilizado deve apresentar um menisco de facil visualizagéo.

5.10.2.1 Quando for utilizado o mercurio, este deve possuir um grau de pureza igual ou

superior a 99,00%.

5.10.2.2 Quando utilizado outro liquido manométrico, este deve apresentar caracteristicas

similares ao comportamento do mercurio para fins de medigédo da pressao arterial.

5.10.3 O tubo transparente deve ser confeccionado de um material liso, rigido, sem aspereza

ou porosidade aparente, que n&o reaja com o liquido manométrico e permita uma observagéo

nitida do menisco, possuindo um didmetro nominal interno igual ou superior a 3,5 mm, com

uma tolerancia de £0,2 mm.

5.10.4 O instrumento deve ser provido de um dispositivo de trava que deve ser instalado entre

o reservatorio e o tubo transparente para prevenir o derramamento do liquido manomeétrico

durante o transporte.

5.10.5 O instrumento deve ser provido de um dispositivo de bloqueio instalado no reservatério

e outro no tubo transparente para prevenir o derramamento do liquido manométrico durante a

medigdo e transporte, atuando também como filtro de ar.

5.10.6 Os instrumentos portateis devem ser providos de dispositivo que assegure o correto

posicionamento do dispositivo indicador no momento da realizagéo de uma medicao.

5.10.7 Dispositivo indicador: é constituido pelo tubo transparente e molduras adjacentes.

a) as marcagbes da escala e sua numeragéo devem ser feitas de forma clara e indelével;

b) as marcas da escala devem ser gravadas sobre o tubo transparente e devem ter
continuagao nas molduras adjacentes;

c) cada quinta marca da escala deve ser numerada com algarismos arabicos de forma
alternada, ora na moldura esquerda, ora na moldura direita;

d) a distancia entre duas marcas consecutivas da escala deve ser no minimo de 1,0 mm.

5.10.8 Além do determinado em 5.8, o manual de operagdes do esfigmomandmetro de liquido

manomeétrico deve conter as seguintes informacgdes:

a) simbolo para "veja instrugdes de uso";

b) didmetro interno nominal do tubo e sua tolerancia;

c¢) adverténcia quanto ao manuseio e descarte do liquido manométrico;

d) numero da declaragédo do grau de pureza do mercurio, conforme 5.10.2.1.



6. INSCRICOES OBRIGATORIAS

6.1 No dispositivo indicador:

a) unidade de presséo utilizada;

b) marca sob a qual o instrumento sera comercializado;

¢) marca de aprovagédo do modelo;

d) no caso de instrumento importado, é obrigatério identificar o pais de origem.

6.2 Na bragadeira:

a) circunferéncia do brago para o qual se destina, conforme 5.3;

b) marcagao do centro do manguito, indicando o correto posicionamento da bragadeira sobre a
artéria;

c) marca sob a qual a bragadeira sera comercializada;

d) marca de aprovagéo do modelo;

e) no caso de bracadeira importada, é obrigatério identificar o pais de origem.

6.3 O numero de série e ano de fabricagdo deve constar no dispositivo indicador do
instrumento ou em local facilmente visivel proximo ao dispositivo indicador.

6.4 Inscrigbes obrigatorias adicionais para os mandmetros de liquido manométrico:
6.4.1 Além do determinado nos itens acima, devem constar no dispositivo indicador as
seguintes inscri¢des:

a) simbolo para "veja instrugdes de uso";

b) indicagdo do diametro interno nominal do tubo e sua tolerancia.

7. CONTROLE METROLOGICO

7.1 Apreciagao técnica de modelo: todo esfigmomandmetro mecanico, importado ou fabricado

no Brasil, deve obrigatoriamente ter seu modelo aprovado, de acordo com este Regulamento.

7.1.1 O requerente da apreciagéo técnica de modelo deve:

a) solicitar aprovagao do modelo, fornecendo a documentagéo requerida para o procedimento
de apreciagao técnica de modelo;

b) colocar a disposi¢do do Inmetro os meios adequados para a realizagdo dos exames e
ensaios;

c) apresentar amostra com 03 exemplares de esfigmomanémetro de liquido manométrico
(sendo um sem o preenchimento com liquido manométrico) ou com 05 exemplares de
esfigmomandmetro aneroide;

d) apresentar copia do certificado de pureza do mercurio utilizado.

7.1.1.1 Ao final do processo de apreciagéo técnica de modelo, serdo mantidos no Inmetro 02

exemplares do instrumento aprovado, ficando os exemplares restantes a disposi¢éo do

proprietario para serem retirados.

7.1.1.2 No caso de reprovacao , os exemplares da amostra n&o serdo devolvidos.

7.1.2 A apreciagao técnica de modelo consiste nas seguintes etapas principais:

7.1.2.1 Exame da documentagéo: verifica-se a documentagao apresentada, que devera estar

clara e completa, de acordo com as normas de procedimento e formularios aplicaveis;

7.1.2.2 Exame administrativo: consiste no exame visual e operacional, para constatar se o

modelo atende as exigéncias regulamentares.

7.1.2.3 Ensaios:

a) determinagao do erro de indicagao;

b) determinagéo do erro em fungéo da variagcédo de temperatura;

c¢) determinagao do ajuste da valvula de deflagao;

d) determinacao da deflagéo rapida;

e) determinagdo do escapamento de ar;

f) dimensional,

g) armazenamento.

7.1.2.4 Além dos ensaios determinados em 7.1.2.3, os esfigmomanémetros aneroides séo

submetidos aos seguintes ensaios:

a) histerese;

b) fadiga;

¢) choque mecénico.

7.1.2.5 Além dos ensaios determinados em 7.1.2.3, os esfigmomandmetros de liquido

manométrico sdo submetidos aos seguintes ensaios:

a) desempenho do dispositivo de bloqueio superior;

b) desempenho do dispositivo de bloqueio inferior.



7.1.3 O esfigmomanémetro deve ser ensaiado nas seguintes condi¢des ambientais:

a) temperatura ambiente: 15°C a 25°C;

b) umidade relativa: 20% a 85%.

7.2 Verificagdes inicial, periédica e eventual.

7.2.1 A verificagdo inicial deve ser efetuada em todos os esfigmomandmetros mecanicos,
fabricados no Brasil ou importados, antes de serem comercializados.

7.2.2 A verificacdo periédica deve ser realizada anualmente.

7.2.3 A verificagdo eventual deve ser realizada apods reparo ou manutengdo ou mediante
solicitagcdo do detentor do instrumento.

7.2.4 As verificagdes inicial e eventual compreendem os seguintes ensaios:

a) exame administrativo;

b) determinagéo do erro de indicagéo;

c¢) determinagéo do escapamento de ar.

7.2.4.1 Para os esfigmomanémetros anerdides sdo acrescidos os seguintes ensaios:

a) comprovagéo da hermeticidade;

b) histerese.

7.2.4.2 Para os esfigmomanémetros de liquido manométrico sao acrescidos os seguintes
ensaios:

a) desempenho do dispositivo de bloqueio superior;

b) desempenho do dispositivo de bloqueio inferior.

7.2.5 A verificagéo periddica compreende os seguintes ensaios:

a) exame administrativo;

b) determinagéo do erro de indicagéo;

c) determinag&o do escapamento de ar;

8. METODOS DE ENSAIO

8.1 Determinacao do erro de indicagao: verifica-se a indicagédo do instrumento na faixa de 30
mmHg (4,0 kPa) até o limite superior da escala, com intervalos de 10 mmHg (1,3 kPa), em um
ciclo crescente (carga) seguido de um ciclo decrescente (descarga) de pressdo. O instrumento
deve atender ao disposto em 4.1.

8.2 Determinagédo do erro em fungdo da variagdo de temperatura: verifica-se a indicagédo do
instrumento na faixa de 30 mmHg (4,0 kPa) até o limite superior da escala, com
intervalos de 10 mmHg (1,3 kPa), num ciclo de carga. O esfigmomandmetro deve ser
ensaiado nas temperaturas de 10°C, 20°C com umidade de 85% e 40°C com umidade de 85%

8.2.1 Nestas condic¢des, a divergéncia maxima admitida entre as leituras de um mesmo ponto
nas trés diferentes temperaturas sera de 3 mmHg (0,4kPa)

8.3 Determinagao do ajuste da valvula de deflagdo: com o sistema pressurizado no minimo em
200mmHg, reduz-se a pressao através da abertura da valvula de deflagdo. Deve ser possivel
reduzir 30mmHg num tempo entre 10s e 15s.

8.4 Determinagao da deflagéo rapida: com o sistema pressurizado em 260mmHg, abre-se
totalmente a valvula de deflagéo até atingir-se a pressao de 15mmHg. O tempo para essa
reducéo deve ser no maximo 10s.

8.5 Determinagao do escapamento de ar: aplica-se a pressao maxima indicada no instrumento
por cinco minutos. Apds esse intervalo de tempo, a redugéo da indicagdo devido ao
escapamento de ar ndo deve exceder 20mmHg.

8.5.1 Quando o instrumento for dotado de valvula de deflagido pré-ajustada, esta sera isolada
do circuito pneumatico para a realizagédo do ensaio.

8.6 Dimensional: determina-se a espessura dos tragos da escala, a distancia entre as marcas
da escala e o dimensionamento da bragadeira e do manguito. No esfigmomanémetro anerdide,
mede-se também o afastamento do ponteiro em relagdo ao mostrador. No esfigmomandmetro
de liquido manométrico, mede-se também o didmetro interno do tubo transparente.

8.7 Armazenamento: consiste em submeter o instrumento durante 24h a temperatura de -20°C
e em seguida durante 24h a temperatura de +70°C e umidade relativa de 85%. Apés 1h, o
instrumento deve atender ao disposto em 8.1.

8.8 Métodos de ensaios adicionais para manémetros aneroides:

8.8.1 Histerese: verifica-se a indicagéo do instrumento na faixa de 30 mmHg a 300 mmHg (4,0
kPa a 40,0 kPa), com intervalos de 10 mmHg (1,3 kPa), em um ciclo de carga. Atingido o
limite superior, mantém-se o instrumento por 5 minutos nesta condigdo. Em seguida, aplica-se
o ciclo de descarga. O instrumento deve atender ao disposto em 4.1.3.



8.8.2 Fadiga: consiste na aplicagao de 10.000 (dez mil) ciclos de press&o, variando de 20
mmHg a 220 mmHg (3,0 kPa a 30,0 kPa), a razdo maxima de 60 (sessenta) ciclos por minuto.
Apo6s repouso de 1h, o instrumento deve atender ao disposto em 8.1.

8.8.3 Choque mecanico: submete-se o instrumento a uma queda de 5 (cinco) centimetros de
altura, sobre uma placa de madeira rigida. O procedimento sera repetido nos trés eixos do
mandmetro. Apos estes procedimentos, o mandmetro nao devera apresentar danos e devera
atender ao disposto em 8.1.

8.9 Métodos de ensaios adicionais para manémetros de liquido manométrico:

8.9.1 Desempenho do dispositivo de bloqueio superior: consiste em submeter o instrumento,
durante 5s, a uma pressao de 100 mmHg (13 kPa) acima do valor superior da escala. Nesta
situacdo, ndo deve haver derramamento de liquido manométrico.

8.9.2 Desempenho do dispositivo de bloqueio inferior: consiste na queda subita da
pressao de 200 mmHg até 50 mmHg (26,7 kPa a 6,7 kPa) em, no maximo, 1,5s. Nesta
situacdo, ndo deve haver derramamento de liquido manométrico.

9. DISPOSICOES GERAIS

9.1 O requerente do servigo, deve colocar & disposi¢ao do Inmetro ou do Orgédo da RBMLQ-I
0s meios adequados para a realizagdo dos ensaios.

9.2 E de responsabilidade do detentor do instrumento a sua correta utilizagdo e manutengao,
de acordo com o prescrito no manual de operagao do fabricante.

9.3 Os esfigmomandmetros aprovados nas verificagdes metrologicas devem receber a
respectiva marca de verificagao.

9.3.1 As marcas de verificagcao e selagem devem ser mantidas em perfeitas condig¢des.



